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머리말

머 리 말

섬유산업은 1980년 까지 우리나라 수출을 주도하던 산업으로 우리나라 

경제성장의 일익을 담당해왔습니다. 하지만, 1990년  들어 임  노동력을 

앞세운 국과 동남아시아 국가들과의 경쟁이 치열해 지면서 최근 우리나라 

섬유산업은 기를 맞고 있습니다.

이러한 의류용 섬유산업에서의 어려움을 타개하기 해 선진국들에서는 오

래 부터 가격경쟁을 피할 수 있는 하이테크 산업용 섬유산업으로 사업을 

다각화하기 시작했고, 우리나라의 경우도 기업을 심으로 산업용 섬유에 

투자를 하여왔습니다.

산업용 섬유는 나노기술, 생명공학기술, 환경기술 등의 첨단기술의 발 에 

힘입어 그 사용처가 날로 늘어나고 있으며, 세계 산업용 섬유시장의 성장세

는 향후 연 평균 4%이상 꾸 히 늘어날 것으로 망이 됩니다. 우리나라의 

경우는 타이어코드의 기술과 시장 유율에서 세계 1 를 유지하고 있으며, 

스펀본드 부직포분야에서도 세계시장을 선도하고 있지만, 제한된 숫자의 업

체만이 산업용 섬유분야에서 기술경쟁력을 확보하고 있는 형편입니다. 

최근 정부부처와 섬유산업 련 민간기 들은 향후 우리 섬유산업이 나갈 

방향으로 첨단기술이 목된 산업용 섬유산업으로의 구조조정을 주요 략

으로 제시하고 있으며, 이 분야에 많은 투자와 노력을 기울이고 있습니다.    
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이번 섬유산업이슈페이퍼는 이와 같은  흐름을 따라 우리나라의 산업용 

섬유산업의 황과 선진국의 산업용 섬유 시장의 동향을 조사하여 산업용 

섬유산업으로 사업을 다각화하고자 하는 우리기업의 수출 로 개척에 도움

을 드리는 가이드로서 작성이 되었습니다.

동 보고서에서는 미국, 일본, 이탈리아, 랑스의 산업용 섬유시장을 다루

고 있으며, 이들 국가의 산업용 섬유시장의 황, 경쟁 황, 진출 략을 제시

하 습니다. 그리고, 련 기업, 회, 시회 리스트 등도 수록해, 업계에서 

실질 으로 활용하실 수 있는 정보가 되도록 노력했습니다. 이 자료가 섬유

산업업계의 해외진출에 유용하게 활용될 수 있길 바라며, 그동안 자료 수집 

 작성을 해 수고한 LA, 뉴욕, 라노, 오사카 무역  직원들과 통상 략

 직원의 노고에 감사의 뜻을 표합니다.

2006. 6. 

KOTRA 정보조사본부장

상임이사 한 우
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< 요  약 >
산업용 섬유는 기 타이어코드, 로  등의 한정된 사용처에서 기술의 

발달로 인해 환경, 의료, 에 지, 수송분야 등 다방면에 걸쳐 사용되고 있다. 

2005년  세계 으로 1천9백만톤의 산업용 섬유가 소비된 것으로 추정이 

되며, 포장용, 운송용, 공업용으로 가장 많이 사용되었다.

우리나라는 산업용 섬유소비가 2005년 총 35만톤에 달한 것으로 추정되며, 

2004년 24억불의 산업용 섬유 수출실 을 올린 것으로 추정된다. 우리나라는  

타이어코드와 스펀본드 부직포에서 세계  기술을 보유하고 있으나, 반

으로 산업용 섬유 기술은 답보상태에 있다.

주요국의 산업용 섬유시장 황은 다음과 같다. 미국의 산업용 섬유 수요

의 특징은 내장재, 방열재 등의 건축용의 수요가 가장 많았으며, 다음으로는 

의료용 섬유의 수요가 가장 많았다. 필터용, 운송용, 부직포용의 산업용 섬유

는 가장 높은 수요증가율을 보 다. 타이어코드는 미국시장에서 한국제품이 

1 를 차지하 으며, 로 류에서는 빠른 시장확 를 보이고 있으나, 나머지 

산업용 섬유에서는 우리 제품의 수입시장 유율이 높지는 않다. 특징 인 것

은 미국 산업용 섬유시장에서 국의 비약 인 성장을 들 수 있는데 타이어

코드, 부직포 등 우리기업과의 경쟁이 치열해질 것으로 망된다.

이탈리아의 경우는 산업구조가 산업용 섬유의 주요 수요산업인 항공, 자동

차, 자, 토목, 의료산업이 발달되어 있지 않아 시장 성장에 제약이 있다. 

재 이탈리아 산업용 섬유시장에서 비교  높은 수요와 인기를 얻고 있는 

제품으로는 친환경 바이오 섬유, 인테리어  산업용 불연성 섬유, 병원 등 

의료기 용 향균섬유, 스포츠용 고흡습성 방수원단, 나노기술을 이용한 섬유

의 색상  품질의 보 도나 방취효과를 높인 제품, Geotextile 등이다. 이탈
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리아 산업용 섬유 수입시장은 유럽 기업들이 고 기술의 산업용 섬유시장을 

분할하고 있고, 부가가치가 낮은 타포린이나 텐트품목은 국제품 수입이 단

연 압도 이다. 우리나라는 폴리에스터 강력사, 코 직물에서 상 유율을 

보이고, 부직포, 끈/망/ 이블 제품, 세폭직물부분에서 수출이 증가하고 있다. 

랑스는 고속 철, 항공기, 로켓 등 첨단 산업용 섬유 수요산업이 발달되

어 있어, 산업용 섬유의 수요가 꾸 히 늘고 있다. 산업용 섬유산업  가장 

큰 시장을 형성하고 있는 것은 운송용 섬유이며, 공업용과 의료용도 큰 시장

을 형성하고 있다. 랑스는 정책 으로 기술지원·자 지원을 통해 산업용 

섬유산업을 지원하고 있다. 이러한 지원에 힘입어 랑스는 유럽 제2의 산업

용 섬유 생산국이자 수출국으로 발돋움했다. 특히, 랑스의 론느-알 스지역

은 유럽의 산업용 섬유 심지로서 연간 50만 톤의 생산량을 자랑하고 있으

며, 특히, 헬스, 스포츠& , 자동차, 방호장비, 건축용 섬유의 생산이  유

럽의 20%를 차지하고 있다. 

일본의 산업용 섬유 소비는 2004년 31만7천톤을 생산, 2000년 기  약 

6.7%의 증가세를 보 다. 일본 산업용 섬유 수입시장에서 한국은 타이어코드

와 부직포류에서 시장 유율 1 를 하고 있으나, 부직포의 경우 국의 성

장세에 려 수출성장이 주춤한 상태이다. 일본에서는 통 인 용도의 산업

용 섬유(어망, 포, 포장재료, 제용 등)는 수요감소경향을 보이고 있다.

이들 시장으로의 수출확  략의 우선순 는 우선 으로 기술력 확보를 

통한 품질향상에 있다. 산업용 섬유는 일반 섬유와 달리 고도의 기술을 필요

로 하고 있기 때문에 재 치열한 가격 경쟁을 보이고 있는 일반 의류 시장

과는 그 성격이 다르며, 바이어들은 제품의 성능을 우선 으로 고려하고 있다.

우리나라의 경우는 타이어코드분야에서 기술과 시장 유율에서 세계 1

를 유지하고 있으며, 스펀본드 부직포분야에서도 세계시장을 선도하고 있다. 
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하지만, 이들 제품은 몇몇 규모가 큰 기업만이 기술력과 생산능력을 보유하

고 있다. 다른 고부가가치 산업용 섬유는 유럽, 일본, 미국 기업들의 기술력

에 미치지 못하고 있는 실정이다. 타포린, 천막 등 기술을 요하는 산업

용 섬유는 국의 도 이 만만치 않다.

기술력제고를 해서 선진기술을 가지고 있는 일본, 미국, 유럽업체와의 

기술 력도 추진해 볼만하다. 우리나라의 발 된 기· 자산업, 생명공학기

술, 고분자기술을 감안하면 이들 선진기술업체들과의 력을 통해 의료용 섬

유 등의 고기능성 섬유분야에서 기술경쟁력 확보가 가능할 것이다. 

품질향상이외의 진출 략은 시회 참가등을 통해서, 다수의 바이어에게 

제품을 소개하는 기회를 갖는 것이다. 시회에서 바이어들이 직  샘 을 

보고 성능을 느껴 으로써 자신들의 제품에 용할 수 있는 지에 한 여부

를 단할 수 있도록 해야하며, 시회에 참가함으로써 산업용 섬유의 최근 

동향과 개발 방향은 물론 경쟁사의 신제품 개발 등을 인지하는데 도움이 되

고 아울러 바이어들이 실제로 원하는 제품이 어떤 제품인지를 알게 되어 향

후 제품 개발 방향을 가늠할 수 있는 좋은 기회를 가질 수 있다.
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1. 개 요
 

◦ 독일 등과 같이 산업화의 고도화가 이루어진 국가들은 노동집약 인 

의류섬유산업에서 잃어버린 섬유산업 경쟁력을 기술집약 인 산업용 

섬유에서 되찾고 있음

 
◦ 우리나라의 섬유산업도 마찬가지로 의류용 등의 노동집약 인 섬유산

업 부분은 사양의 길을 걷고 있는 반면, 아직은 산업용 섬유산업이 우

리나라에서는 본격 인 괘도에 오르지 못하고 있음

 
◦ 이에 코트라에서는 재 국내 산업용 섬유산업의 황을 진단하여 우

리 소 의류  섬유산업이 산업용 섬유산업으로 사업다각화에 도움

을 주고, 해외의 산업용 섬유시장 황을 조사 우리 산업용 섬유업체

의 해외시장개척에 도움을 주고자 산업용 섬유산업 이슈페이퍼를 작성

하게 됨

 
◦ 이 산업용 섬유산업 이슈페이퍼의 구성은 첫 번째 장에서는 산업용 섬

유의 정의  분류에 한 논의, 세계 산업용 섬유산업 황,  우리

나라 산업용 섬유산업 황을 분석하고, 두 번째 장에서는 주요국의 산

업용 섬유시장의 동향과 수출확  방안에 해서 논함

2. 산업용 섬유의 정의 및 분류
가. 산업용 섬유의 정의 

 
◦ 산업용 섬유(Industrial Textile)의 정의 : “기술  성능과 물리  성질

이 색깔이나 모양보다 더 요시되는 고난이도의 유연한 섬유”1)로서 
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환경, 의료, 에 지, 수송분야 등 다방면에 걸쳐 사용되어지는 섬유를 

말함 

 
◦ 신기술의 발달과 산업용 섬유의 용가능 분야의 확 로 인해 산업용 

섬유는 근래에 들어 산업용섬유를 포함하는 포 인 의미의 기술섬유

(Technical Textile)라는 용어와 동시에 사용됨

<산업용 섬유 : High Tech 산업> 
통 으로 노동집약  사업으로 여겨지던 섬유산업이 섬유원단의 발달, 

기능을 향상시키는 화학첨가제의 발달, 컴퓨터 디자인 발달, 편직기의 

발달,  섬유생산공정의 발  등으로 섬유의 물성이 다양하게 발달되어 

왔다. 이러한 섬유물성의 발 은 자동차산업에서 범퍼 등 기존에 속제

품이 사용되던 곳에 섬유가 체품으로 사용되기 시작하고 의료, 건설 

등 산업 반에서 섬유가 원재료인 제품의 사용도가 늘어나면서 단순히 

통 인 의류산업을 벗어나 산업용 섬유산업으로 발 을 이루어 나가

고 있다. 한, 정보기술, 나노기술, 생명공학, 환경기술의 발달이 계속

으로 이루어져왔으며, 이러한 첨단기술들은 섬유제품분야에 용되기 시

작하면서 섬유산업을, 특히 산업용 섬유산업을 노동집약  산업에서 기

술집약  산업으로 발달시키는 매제 역할을 하게 되었다.

자료 : 민병욱. (2005). “특허로 본 신산업용 섬유기술 개발동향  특허정보 검색방

법.” 「최신 섬유기술 동향」

1) Mills, Bill., 2006. Turkey: The Prospects for Technical Textiles, Management 

Briefing. p.1.
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나. 산업용 섬유의 종류

□ 원재료 구분에 따른 산업용 섬유
 

◦ 산업용 섬유로 쓰이는 섬유의 원재료의 85%는 인조섬유 는 무기질 

섬유이며 15%정도가 천연섬유가 사용되고, 형태별로는 65%는 천의 형

태로, 24%는 섬유질형태로, 9%는 실형태로 사용됨2)

 
◦ 산업용 섬유는 편물, 직물의 형태로 사용되기도 하며, 많은 경우 부직

포 는 펠트형태로 사용되기도 함

□ 산업용 섬유의 발달
 

◦ 산업용 섬유는 기 Tyre Cord 와 Rope를 의미하 으나, 응용기술이 

발달해감에 따라, 산업용 섬유가 사용될 수 있는 분야가 농업, 자동차, 

건축, 의료, 포장, 특수복, 교통, 공업 등 다양하게 발 됨

 
◦ 최근에는 Internet Technology(IT), Bio-Technology(BT), Nano Technology 

(NT), Environmental Technology(ET)  Space Technology(ST) 분야의 

발달과 함께 산업용 섬유의 기능  성능이 향상되었으며, 경량, 

박막 등의 성질을 필요로 하는 산업들로 인해 첨단기술과 합된 산업

용 섬유의 발달이 이루어지고 있음3)

2) "Technical Textiles: Emerging Opportunities," Journal of the Textile Committee 

at www.BharatTextile.com 2006.6.19 

3) 민병욱. (2005). “특허로 본 신산업용 섬유기술 개발동향  특허정보 검색방법.” 

「최신 섬유기술 동향」
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<참고 용어>
* 타포린 : 방수천막으로 쓰이며 일반 으로 인조섬유로 이루어짐

* 부직포 : 방직이나 제직과 같은 과정을 거치지 않고 기계조작이나 화

학처리로 착 등의 방법을 통해서 만든 섬유제품으로, 방음

재, 공기필터 등의 공업용으로 사용

* 펠트 : 부직포와 같은 제조과정을 거치며, 일반 으로 양모  우모로 

제조되고, 장식품이나 는 단열재, 방음재 등 공업용으로 사용

   자료 : 세청 세율표 해설서, 섬유정보센터 인터넷 섬유용어사  

□ 최종용도로 분류한 주요 산업용 섬유4)
 

◦ 토목용 섬유(Geo-Textile) : 토목공사에 쓰이는 섬유로서 흙으로 만든 

구조물의 강화에 쓰이며, Geo-Textile의 가장 표 인 특성으로는 물

은 통과시키나 흙은 통과시키지 않는 투수성을 들 수 있음

 
◦ 건축  건설용 섬유 : 단열재, 콘크리트 강화용 섬유가 가장 표 인 

임

 
◦ 공업용 섬유 : 각종 필터기들, 컨베이어 벨트, 연마재,  인용 섬유 

등으로 가장 큰 산업용 섬유 시장을 형성하고 있음

 

4) 각종 용도에 한 설명은 유혜자 외 5인. (2001). 「미리보는 섬유의 세계」와 

Chang, W. & Kilduff, P. (2002). 「 The US Market for Technical Textiles」에서 

인용하 음.
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◦ 의료용 섬유 : 침 보, 가운같은 가품에서, 소독용 거즈, 수술용 합 

실 등의 일회용성 품목과 함께, 인공  등의 고기술 섬유제품이 포함 

 
◦ 운송용 섬유 : 자동차용 카펫, 내부 장식, 안 벨트,  자동차 몸체용 

속 체품 등 자동차와 련된 모든 섬유제품을 포함하며, 우리나라

의 주력 산업용 섬유인 타이어코드가 이에 속함

 
◦ 포장용 섬유 : 일반 인 가방용 섬유등이 이에 속하나, 물류산업에서 

사용되는 컨테이 용 섬유도 이에 속함

3. 세계 산업용 섬유산업 시장
□ 산업용 섬유 세계시장의 규모

 
◦ 세계 산업용 섬유 수요규모는 2000년 약 1천 7백만톤으로 추정되었으

며, 2010년에는 2천 4백만톤으로 연평균 4.2% 성장 상 

 
◦ 2005년도 추정치로 가장 소비규모가 큰 산업용 섬유산업은 포장용, 운

송용, 공업용 순이었으며, 각각 2,990천톤, 2,828천톤, 2,624천톤이었음

 
◦ 2010년도 추정치 역시 포장용, 운송용, 공업용 순이 가장 수요규모가 

클것으로 측
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<세계 산업용섬유의 용도별 소비 전망>
(단  : 천ton)

연도
용도    

2000 2005 2010
연평균

성장률(%)

농업용 섬유 1,381 1,615 1,985 4.4

건축용 섬유 1,648 2,033 2,951 7.9

부자재용 섬유 1,238 1,413 1,656 3.4

토목용 섬유 255 319 413 6.2

가정용 섬유 2,186 2,499 2,853 3.1

공업용 섬유 2,205 2,624 3,257 4.8

의료용 섬유 1,543 1,928 2,380 5.4

운송용 섬유 2,479 2,828 3,338 3.5

포장용 섬유 2,552 2,990 3,606 4.1

보호용 섬유 238 279 340 4.3

스포츠용 섬유 989 1,153 1,382 4.0

합 계 16,714 19,683 23,774 4.2

자료 : DRA(David Ribgy Associates) Report (2002), 한국섬유산업연합회 (2006) 『섬

유·패션산업 구조 신 략』에서 재인용

4. 한국 산업용 섬유산업의 현황
□ 의류 및 의류용 섬유산업의 하향세
◦ 가품 섬유·의류 세계시장에서 국, 인도 등의 후발 개도국들의 임

을 바탕으로 값싼 섬유·의류 제품에 가격경쟁력에서 리고 있고, 이

들 국가들이 그동안 축 된 제조경험을 통해 기술력제고를 이루어 우

리나라의 경우 편직물  타이어 코드 이외에 부분의 품목에서 경쟁

력을 상실5)

5) 참고 : 한국섬유산업연합회. (2006). 「섬유·패션산업 구조 신 략」
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◦ 섬유수출의 감소세 : 섬유수출은 2001년부터 계속 인 감소세

년도 섬유수출액 증가율

1995년 18,656 6.8

1996년 18,112 -2.9

1997년 18,738 3.5

1998년 16,864 -10

1999년 17,424 3.3

1980년 5,099 11.3

2000년 18,783 7.8

2001년 16,081 -14.4

2002년 15,674 -2.5

2003년 15,253 -2.7

2004년 15,192 -0.4

2005년 13,946 -8.2

자료 : KOTIS

 
◦ 세계 섬유시장에서 WTO 섬유 정의 섬유·의류 쿼터시스템이 2004년 

종료된 후 한국업체를 비롯 세계 섬유생산업체들이 국  동남아시

아 신흥섬유생산국으로 생산기지를 이  한국 국내 섬유·의류산업은 

더욱 어려운 치에 놓임 : 2005년 한해 섬유수출액이 8.2% 감소함 

□ 산업용 섬유산업으로의 전환노력
 

◦ 일본, 미국 등 선진국 등은 임 을 바탕으로 한 개발도상국의 가 

의류용 섬유산업에서 잃어가는 경쟁력을 산업용 섬유에서 되찾고자 섬

유산업의 구조조정을 벌여왔음6)

6) 각국가의 산업용 섬유산업 개발노력은 한국섬유산업연합회. (2006). 「섬유·패션산

업 구조 신 략」의 총 보고서편 p,22 ~ 26 참고. 반 인 세계 섬유산업의 

흐름은 OECD. (2004). "A New World Map in Textile and Clothing" 참고.
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◦ 이러한 노력은 선진국에만 국한되지 않고 80~90년  신흥섬유수출국으

로 떠올랐던 터키와 같은 국가도 국  동남아시아 국가들과의 의류

용 섬유산업 경쟁에서 경쟁력을 상실, 산업용 섬유산업으로의 산업구

조 개편에 박차를 가하고 있음7)

 
◦ 국, 인도 등 임  노동과 함께 기술력축 도 어느정도 이룬 경쟁

력이 있는 개도국들도 산업용 섬유산업에 심을 기울이기 시작함

- 로서, 한때 우리나라가 수출량 1 인 타포린의 경우 재 국이 

체 세계생산량의 52%를 생산하고 있음8)

 
◦ 한국의 경우 산업용 섬유에 한 심은 기업을 심으로 1960·70년

부터 타이어코드 생산을 시작, 기업과 견기업에서 주로 산업용 

섬유의 생산이 이루어지다가, 2000년  들어서 ·소기업들도 본격 인 

심을 기울이기 시작함

- 구의 경우 2000년도 이후 산업용 섬유업체가 증가하기 시작해, 재 

약 200여개업체, 체 구지역 섬유업체의 약 30%가 산업용 섬유를 

생산하고 있음9)

□ 한국 산업용 섬유의 시장현황 
 

◦ 우리나라의 경우는 산업용 섬유의 소비가 체 섬유소비에서 차지하는 

비율이 일본, 미국 등과 비교하여 아직은 낮음

7) Mills, B. (2006). Turkey: "The prospects for technical textiles- Management 

briefing"

8) “ 국시장을 여는 사람들 : 타포린산업 한국업체.” (2005. 3.16). 세계일보 인터넷

. 단, 국에서 타포린을 생산하는 업체는 한국업체가 다수임.

9) “섬유업, ‘산업용’으로  돌려라.” (2006.5.18). 구일보 인터넷 .



I. 산업용 섬유 : 현황과 전망

17

연도
용도

2000년 2005년 2010년
증가율(%) 

2000~2010

자동차용 94.6 99.0 117.0 23.7

해양자재용 34.0 35.0 36.0 5.9

인테리어용 58.4 60.0 62.5 7.0

부직포용 84.5 102.5 120.0 42.0

<세계 주요국의 섬유소비 구조(1998년 기준)>
구 분 일 본 미 국 유 럽 한 국

산업용섬유 69% 70% 59% 19%

의류용섬유 31% 30% 41% 81%

자료 : 일본화학섬유 회, 한국섬유산업엽합회(한국은 생산량 기 ), 민병욱. (2005).에

서 재인용

◦ 한, 국내에서 생산·소비되는 산업용 섬유의 많은 경우 기존 의료용 

섬유생산라인을 활용 생산하기 때문에, 하이테크 산업용 섬유는 수입

해서 사용하는 실정임10)

 
◦ 국내 산업용섬유는 2000년 기  2010년까지 25%의 국내소비성장이 있

을 것으로 상됨

 
◦ 용도별로 구분하 을 때, 가장 많은 용도로 사용된 것은 부직포용이었

으며, 2000년에는 8만4천여톤의 소비가 있었으며 2010년에는 12만톤으

로 약 42% 시장 성장이 상됨

<국내 산업용섬유의 용도별 소비현황 및 전망>
(단  : 천ton)

10) 유혜자 외 5인. (2001). 「미리보는 섬유의 세계」, 제3장 넓어진 섬유의 세계  

한국섬유산업연합회. (2006). 「섬유·패션산업 구조 신 략」참고
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기 타 46.0 55.0 61.5 33.7

합 계 317.5 351.5 397.0 25.0

자료 : 섬유산업연합회 기술 신 원회(2005), 한국섬유산업연합회(2005) 섬유·패션산

업 구조 신 략에서 재인용  자계산

◦ 우리나라 산업용 섬유류의 수출량은 2000년 체 섬유류 수출 약 188

억불  약 28억불(15%)을 차지하 고, 2004년에는 섬유수출 체가 

감소한 가운데 산업용 섬유 수출도 약간 감소, 체 섬유류 수출 152

억불  24억불로 약 16%를 차지하 음11)

<산업용 섬유류 수출현황>
(단  : 백만불) 

MTI Code 2000 2001 2002 2003 2004

449006,

포장용 포
31 24 23 22 20

44907,

텐트  캠 용품
37 28 24 19 15

449008,

어망
45 44 37 41 39

449009,

로
92 86 94 105 108

439,

기타직물(타이어코드, 

부직포 등)

2,583 2,209 2,118 2,115 2,195

합계 2,788 2,392 2,296 2,302 2,397

섬유류 체수출 18,783 16,081 15,674 15,253 15,192 

산업용섬유 비 15% 15% 15% 15% 16%

자료 : 섬유산업연합회

11) 이 수출통계는 산업용으로 리 쓰이는 섬유를 MTI code 별로 수출통계를 잡은 

것으로 각 품목  산업용으로 사용되지 않는 것도 산업용으로 잡힐 가능성이 

있으나, 체 인 산업용 섬유의 수출 황을 보여주기에 충분함 
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□ 한국 산업용 섬유의 기술현황
 

◦ 한국이 보유한 산업용 섬유의 기술은 타이어코드, 스펀본드 부직포 등 

기업이 보유한 기술을 주로 세계 인 경쟁력을 유지하고 있으나, 

· 가품은 국내에서조차 국제품으로 체되고 있는 실정임12)

<한국 산업용섬유제품의 경쟁력>
제 품 경 쟁 력 장 단 

타이어코드 있음 장

 * Mid Stream 경쟁력 확보

 * 높은 수출비

 * 투자지속

범포· 포13) 있음
장

 * Mid Stream 경쟁력 확보

 * 높은 수출비

단  * / 가의 국산 수입 증

로 약간 있음
장  * 장치산업, 선박업 경쟁력 확보

단  * / 가품 국이 우 , 한국은 차별화 지향

네트(어망) 거의 없음 단
 * 노동집약 - 국우

 * 수요감소  가격경쟁 치열

자료 : 한국섬유산업연합회·한국화섬 회(2006), 「아시아 산업용 섬유 시장 동향」

12) 스펀본드 부직포는 기술집약  제품으로 포장재, 생재, 필터, 건축 등 다양한 

분야에 사용이 되며, 섬유 고분자를 노즐로 용융 압출한 후 냉각과정을 거쳐 만

든다.

13) 포·범포는 부직포형태의 섬유제품으로 토목용, 건축용, 컨테이 , 방수용 포장 

등의 용도로 사용
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5. 한국 산업용 섬유산업의 발전방향
□ 산업용 섬유 하이테크 기술개발

 
◦ 기존 경쟁력을 확보하고 있는 타이어코트, 스펀본드 부직포등의 경쟁

력을 공고히 하는 동시, 타 고부가가치 기술집약  품목으로 경쟁력 

강화를 

 
◦ 2006년 산자부· 국경제인연합회·AT커니에서 발간한 「2015 산업발  

비 과 략」, 한국섬유산업연합회에서 2006년 발간한 「섬유·패션산

업 구조 신 략」보고서 둥에서 향후 한국 산업용 섬유산업의 발

방향 제안 

- 다기능성과 극한성능을 동시에 만족시킬 수 있는 새로운 소재개발

- 원천기술 확보와 신규 역 창출

  ․High-Tech 산업용 섬유재료 개발

  ․기존 섬유 제품의 다기능화  고성능화

  ․새로운 분야의 용도개발  창출

  ․섬유집합체의 복합화와 가공기술의 개발

- 향후  추진 산업용섬유 기술

  ․보강  구조용의 첨단 복합재료용 섬유소재

  ․보호  차폐용 기능섬유

  ․환경  생태용 섬유소재

  ․의료  생용 섬유소재

  ․나노와 포토 섬유소재
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□ 중소기업의 참여방법
 

◦ 우리나라 섬유산업을 고기능 기술집약  산업용 섬유산업으로 구조조

정을 이루기 해서는 해결해야 할 과제  요한 것은 기존의 의류

용 섬유산업에 종사하던 소섬유산업업체들의 사업다각화를 어떻게 

이루어내는가 하는 것임 

 
◦ 미국 등 선진국에서는 소섬유업체의 산업용 섬유로의 사업다각화를 

해 많이 노력해왔음. 이에 바탕을 둔 몇몇 제안을 살펴보면 다음과 

같음14) 

- 산업용 섬유 수요 악 요 : 이러한 수요 악은 잠재  소비자와의 

끈임 없는 의사소통 유지, 환경규제, 안 규제 등의 정부시책변화 주시 

등을 통해 얻을 수 있음

  ) 자동차의 에어백 사용 의무화는 안 한 에어백을 만들기 한 섬

유소재 개발을 진시킨 면이 큼

- 포럼의 형성 : 소비자, 기업, 기술연구원, 소기업, 유 기 들의 포

럼 형성. 소기업들은 자체 으로 연구소를 운 하기가 어려워, 유

기 들과의 력이 필수 임. 이러한 포럼을 통해서, 소기업들은 시

장의 이해, 기술지식 습득을 한 조건, 제품개발 략, 공정/자재/기계

의 필요조건, 품질 리 등의 정보를 구할 수 있음

14) 다음의 자료에서 참고 : Shishoo, R. (2004). "Transforming a business for the 

technical textiles market," Technical Textiles International. p 11-13.
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미 국

뉴욕 무역

KOREA TRADE CENTER, 

NEW YORK

460 Park Ave. Suite 402

New York, NY 10022

USA

Tel: +(1-212)826-0900

Fax: +(1-212)888-4930

E-mail: kotrany@ix.netcom.com

로스엔젤 스 무역

KOREA TRADE CENTER, 

LOS ANGELES

4801 Wilshire Blvd., Suite 104

Los Angeles, CA 90010

USA

Tel: +(1-323)954-9500

Fax: +(1-323)954-1707

E-mail: laktc@hanmail.net
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1. 미국 산업용 섬유시장 개요
가. 시장 동향 및 특성

* 미국의 체 산업용 섬유시장을 하나의 산업군으로 묶어서 조사한 통

계자료는 없는 것으로 단됨. 그러나 주요 품목에 한 생산, 수요, 수

입 등에 한 자료는 상무부, 개인 조사기  등이 나름 로 조사한 자

료가 있음. 따라서 자료의 조사시 이 최근 조사시 으로 업데이트 되

어 있지 않은 상태임.

□ 수요 동향
 

◦ 미국의 산업용 섬유 소비는 2000년에 426만 운드에 달하고 있으며 

1996년 이후 지속 으로 증가 상을 기록하고 있음. 1996년 이후 2000

년까지 연평균 성장률은 3.5%로 나타나 같은 기간 미국 GDP 성장률

보다 높은 수 을 나타내고 있음. 

 
◦ 산업용 섬유  가장 많은 소비량을 차지하고 있는 표 인 산업용 

섬유 소비는 "Fiberfill, Stuffing & Flock"용이 2000년에 77만 900 운

드로 체 소비의 18.1%를 차지하고 있음. 그 다음으로 “Medical, 

Surgical & Sanitary"에 사용되는 양이 62만 7,400 운드로 체 소비

의 14.7%를 차지하고 있음. 

 
◦ 1996년~2000년간 소비증가율이 높은 분야는 "Fiberfill, Stuffing & 

Flock"(6.3%), “Unallocated Nonwovens"(7.1%), "Transportation 

Fabric"(7.8%), "Filteration"(8.0%) 등으로 나타나고 있음.
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◦ 제품별 사업용 섬유의 소비 추세와 증가율은 다음과 같음.

<미국의 산업용 섬유 소비분야별 소비량 추이>
(단  : 100만 운드, %)

소비 분야 1998년 1999년
2000년

소비량 유율 증감율

합    계 4,016.1 4,227.1 4,256.8 100.0% 3.5%

Fiberfill, Stuffing & Flock 785.4 833.3 770.9 18.1 6.3

Medical, Surgical & Sanitary 600.3 603.6 627.4 14.7 2.3

Unallocated nonwovens 365.8 397.3 448.9 10.5 7.1

Tires 397.8 411.6 441.5 10.4 2.2

Rope, Cordage, Fishline 242.7 243.1 232.6 5.5 -0.1

Coated & Protective Fabrics 214.5 214.7 206.2 4.8 -2.5

Sewing Thread 174.9 175.8 171.1 4.0 -0.7

Transportation Fabric 157.7 160.5 167.8 3.9 7.8

Narrow Fabrics 138.5 136.6 127.5 3.0 -3.0

Belting 71.1 70.3 64.5 1.5 5.7

Filteration 41.5 45.5 48.1 1.1 8.0

Felts 44.6 46.8 46.8 1.1 3.9

Bags & Bagging 46.0 46.1 41.8 1.0 -8.6

Electrical & Reinforced Plastics 28.6 30.0 30.9 0.7 -0.7

Hose 31.7 30.5 27.7 0.7 -9.2

Paper & Tape Reinforcing 6.6 6.5 5.7 0.1 -3.2

Miscellaneous 668.6 775.0 797.6 18.7 6.8

주) 증감율은 1996년-2000년간 년평균 증감율임.

자료 : Fiber Organon

□ 시장 특성
 

◦ 미국에서 산업용 섬유를 사용해 생산한 최종 제품은 매우 다양함. 가

장 큰 생산량을 나타내는 제품은 “Medical Supplies"로 2000년에 38억 



Ⅱ. 주요국의 산업용 섬유시장

29

최종 제품 단 1998 1999
2000년

생산량 증감율

Abrasive(woven) M Syds 86.3 91.3 90.4 2.1

Automobile Uses

Excl. Seat Covers
M Syds 353.2 380.7 348.0 -1.3

Tire Cord & Fabric M Lbs 1,052.2 942.0 1,076.7 2.6

Awings(woven) M Syds 46.2 75.8 45.3 1.8

Bags(woven) M Lyds 329.1 279.9 227.3 -8.3

Machinery Belts M Lbs 55.8 57.8 60.2 10.2

Boat Tops & Covers M Syds 63.9 65.1 66.4 1.8

Book Bindings M Syds 264.0 256.1 258.7 -0.4

Filter Cloth(woven) M Syds 51.0 52.8 51.7 2.6

Hose(textile only) M Lbs 38.0 38.3 38.7 1.1

Luggage, Handbags etc M Syds 151.2 153.8 158.0 1.9

Medical Supplies M Syds 3,787.0 3,914.3 3,887.1 3.4

Papermakers Felts M Syds 10.8 10.9 10.6 -0.3

8,710만 평방야드가 생산되었으며 동 제품의 생산량은 1996년 이후 

2000년까지 매년 평균 3.4%씩 증가해 미국의 건강 리시장의 성장에 

힘입어 지속 이 생산 증가율을 기록한 것으로 분석되고 있음.

 
◦ 그 다음으로는 “Tire Cord & Tire Cord Fabric"이 10억 7,670만 운드를 

기록했으며 1996년~2000년간 매년 년간 2.6%의 증가율을 보이고 있음.

 
◦ 2000년 생산량을 기 으로 보면, “Automobile Use"(3억 4,800만 평방야

드), "Rope, Cordage & Twine"(2억 1,240만 운드), "Pressure Sensitive 

Tape"(7억 3,980만 평방야드), "Industrial Thread"(2억 200만 운드) 등

이 주요제품으로 나타나고 있음.

<미국의 산업용 섬유 최종 제품 생산량 추이>
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Rope, Cordage, Twine M Lbs 181.6 202.3 212.4 4.0

Shoes & Boots M Syds 38.3 37.8 34.0 =17.9

Sleeping Bags(woven) M Syds 97.1 98.1 100.1 0.7

Pressure Sensitive Tape M Syds 685.3 710.0 739.8 2.8

Tarpaulines(woven) M Syds 102.4 86.0 77.4 -6.1

Tents & Camper 

Trailers(woven)
M Syds 142.0 139.2 125.3 -2.1

Industrial Thread M Lbs 187.1 193.8 202.0 2.8

Tobacco Cloth M Syds 70.2 64.6 54.9 -7.6

Wall Covering Fabric(Coated) M Syds 209.8 205.6 201.4 0.0

Wiping & Polishing 

Cloths(woven)
M Syds 44.3 46.5 43.7 -0.1

Zipper Tape, 

Narrow Woven
M Syds 17.4 17.2 16.3 -0.8

주) M Syds: Million Square Yards, M Lbs: Million Pounds, M Lyds : Million 

Linear Yards, 증감율은 1996년-2000년간 년평균 증감율임

자료 : National Cotton Council of America

나. 수입 동향

□ 주요 품목별, 국가별 수입 동향
 

◦ 부직포(Nonwoven)(HS 5603)

- 미국의 부직포 수입 증가율은 낮아지는 추세를 보이고 있으나 지속

으로 두자리 수의 증가율을 기록해 2005년에 7억 달러를 상회했음.

- 체 수입의 14.5%는 일본에서 수입되고 있으며 그 다음으로 이스라

엘, 독일, 캐나다, 멕시코 순으로 수입되고 있음. 특히 국으로부터 

수입이 매년 2배 이상 증가하고 있어 향후 가장 유력한 수입국가로 
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부상할 가능성이 높은 것으로 망되고 있음.

- 한국산 부직포의 수입은 2004년까지 꾸 히 증가하다가 2005년에 

11.9% 감소한 1,270만 달러를 기록하고 있음. 각 국가별 최근 3년간 

수입실 은 다음과 같음.

(단  : 천 달러, %)

국  가
2003년 2004년 2005년

액 증감율 액 증감율 액 증감율

  체 545,371 24.7 634,772 16.4 712,656 12.3

일  본 73,179 -3.4 87,758 19.9 103,598 18.1

이스라엘 77,664 29.8 81,839 5.4 85,431 4.4

독  일 69,246 -2.9 83,482 20.6 78,219 -6.3

캐나다 61,665 62.6 67,514 9.5 78,032 15.6

멕시코 24,217 19.0 47,573 96.5 52,330 10.0

  국 5,877 150.6 15,965 171.7 42,392 165.5

  국 27,118 -2.4 32,553 20.0 36,151 11.1

룩셈부르크 19,392 15.5 17,430 -10.1 32,613 87.1

이태리 41,663 32.7 30,858 -25.9 23,066 -25.3

랑스 17,467 27.8 18,231 4.4 19,318 6.0

한국(14 ) 13,091 44.4 14,420 10.2 12,699 -11.9

자료 : World Trade Atlas

◦ Rope, Cordage, Twine(HS 5607)

- 미국의 로 류 수입은 등락은 있지만 지속 인 증가율을 나타내 수입

수요가 꾸 히 증가하고 있음을 보여주고 있음. 2005년 수입액은 2억 

달러를 넘어 년 비 9.5% 증가했음.

- 주 수입국은 멕시코, 라질, 국, 캐나다 등으로 나타나고 있으며 특

히 멕시코와 국으로부터 수입이 높은 증가율을 보이고 있음. 국산 

수입 증가율은 100%를 상회하고 있음. 
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- 한국산 수입도 매년 16%에서 30% 이상의 높은 증가율을 기록해 2005

년에 1,000만 달러를 상회했음. 각 국가별 최근 3년간 수입실 은 다음

과 같음.

(단  : 천 달러, %)

국가
2003년 2004년 2005년

액 증감율 액 증감율 액 증감율

  체 151,607 8.0 186,777 23.2 204,555 9.5

멕시코 34,584 -2.5 40,022 15.7 49,955 24.8

라질 31,280 15.7 36,802 17.7 28,492 -22.6

  국 2,982 81.7 11,193 275.3 25,464 127.5

캐나다 21,788 -1.0 21,887 0.5 21,887 0.0

한  국 6,474 34.5 7,565 16.9 10,168 34.4

필리핀 9,480 2.2 6,390 -32.6 8,180 28.0

포르투갈 5,937 9.7 8,269 39.3 6,232 -24.6

일  본 3,247 37.4 4,840 49.1 6,155 27.2

코스타리카 4,159 27.7 5,723 37.6 4,790 -16.3

  국 3,355 35.3 12,143 262.0 4,695 -61.3

  만 3,530 10.6 3,164 -10.4 3,484 10.1

자료 : World Trade Atlas

◦ Tire Cord(HS 5902)

- 미국의 타이어코드지 수입은 그동안 낮은 증가율을 보 으나 2005년에 

년 비 20%의 증가율을 기록해 1억 5,000만 달러에 육박하고 있음.

- 한국에서 가장 많이 수입되고 있어 체 수입의 38.9%를 차지하고 있

음. 한국산 수입은 2004년의 2.7% 감소를 제외하고는 2003년과 2005년

에 각각 29.1%와 20.4%의 매우 높은 증가율을 기록했음.
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- 한국 다음으로 캐나다, 멕시코에서 수입이 지속 으로 증가하고 있으

며 2004년 이후 국산 수입이 10배 이상의 폭등세를 보이고 있어 향

후 경쟁국으로 부상할 조짐이 나타나고 있음. 각 국가별 최근 3년간 

수입실 은 다음과 같음.

(단  : 천 달러, %)

국가
2003년 2004년 2005년

액 증감율 액 증감율 액 증감율

  체 120,911 0.5 123,703 2.3 148,409 20.0

한  국 45,414 29.1 44,205 -2.7 53,227 20.4

캐나다 38,222 2.1 42,231 10.5 49,104 16.3

멕시코 18,538 -9.7 20,580 11.0 22,816 10.9

이집트 8,176 N.A. 6,245 -23.6 6,138 -1.7

  만 198 -98.6 1,228 519.5 2,925 138.3

룩셈부르크 1,157 35.7 1,926 66.5 2,719 41.2

  국 8 -9.4 114 1,323.1 2,011 1,662.6

인도네시아 1,742 -34.6 2,251 29.2 2,005 -10.9

폴란드 399 -85.8 0 N.A. 1,955 N.A.

독  일 496 -24.6 925 86.4 1,236 33.6

일  본 976 2.2 796 -18.4 1,233 54.8

자료 : World Trade Atlas

다. 주요 품목의 향후 시장 전망

□ 향후 시장 전망
 

◦ 향후 미국 산업용섬유 시장의 성장은 새로운 기술의 개발과 새로운 

용방법의 개발에 크게 의존할 것으로 문가들은 분석하고 있음. 
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응용분야
1995년 2005년

물량(톤) 액(백만불) 물량(톤) 액(백만불) 증감율

Agricultural 150 590 168 663 1.1%

Construction 405 1,147 528 1,551 2.7%

Clothing/Shoes-

Tech. Components
176 1485 154 1,287 -1.3%

Geotextiles 84 389 143 659 5.4%

Home Appliance-

Tech. Components
554 2,443 788 3,385 3.6%

Industrial 

Applications
544 2,579 739 3,543 3.1%

Medical 368 2,021 409 2,276 1.1%

Transportation 530 3,139 633 3,612 1.8%

◦ 그러나 그동안 지속 으로 낮은 성장률이지만 꾸 히 수요가 증가했고 

향후 소비자들이 보다 새로운 기능성 제품을 요구함에 따라 산업용섬

유의 성장은 기정사실로 업계는 받아들이고 있음.

□ 주요 유망시장 품목
 

◦ 의류/신발용을 제외한 자동차 부품(타이어 코드, 필터류 등)  내장재

(시트, 트 크 매트 등), 건설자재(Wall Covering, 방수용, 등), 가 제

품 부품, 환경, 농업용 자재, 로 류 등 거의 모든 분야에서 산업용 섬

유의 시장 망이 밝은 것으로 분석되고 있음. 

 
◦ 이런 망은 지난 10년간 각 분야별 산업용 섬유의 소비를 살펴보면 

알 수 있으며 이런 소비 증가율은 향후에도 지속될 것으로 업계는 기

하고 있음.

<산업분야별 산업용 섬유의 소비량(금액)>
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Environmental 56 312 90 458 4.9%

Packaging 119 524 154 700 2.6%

Protective 45 435 61 620 3.0%

Sport/Leisure 82 513 109 628 2.9%

합  계 3,113 15,577 3,976 19,382 2.4%

주) 증감율은 1995년-2005년간 년평균 증감율임

자료 : David Rigby Associates/Messe Frankfurt 

2. 경쟁 현황
가. 미국 산업용 섬유 기술력
□ 개요

 
◦ 미국에서 산업용 섬유는 의류용과 홈데코용을 제외한 모든 섬유가 포

함되는 품목군으로 분류되어 있는 가운데 미국 산업용 섬유시장은 산

산이 분리된 동시에 크게 분산되어 있음. 

 
◦ 산업용 섬유가 사용되는 산업 한 범 한 계로 각 산업에 사용되

는 주요 섬유의 종류는 굉장히 방 하여 재까지 산업용 섬유시장의 

규모, 유통구조, 기술력에 한 정보는 자세하고 심층 인 정보가 아닌 

포 인 정보만이 존재

□ 기술 경쟁력 현황
 

◦ 미국의 섬유 공장들이 다른 임  국가들로 이주하고 있는 가운데 기

존의 섬유공장 라인을 산업용 섬유생산으로 환하여 틈새시장을 성공

으로 공략한 섬유 업체들이 생겨남. 
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◦ 산업용 섬유를 생산하는 미국의 업체들은 다른 국가들이 갖고 있지 않

은 자체의 고유의 기술 보유로 인해 재 일반 섬유산업이 국, 인도, 

베트남 등의 으로부터 아직까지는 자유로운 것으로 분석됨. 

 
◦ 그러나 동남아 국가들에서도 산업용 섬유산업의 수요가 높아지고 있으

며 끊임없는 기술 도입이 이 지고 있는 것으로 알려지면서  세계 

산업용 시장에서 미국의 치는 멀지 않은 미래에  좁 질 것으로 

상됨.

□ 전 세계 산업용 섬유시장의 선두 주자이자 최고의 기술력 보유
 

◦ 미국의 산업용 섬유 시장은 특별히 에 띄는 시장 부문이 없이 모든 

시장 부문이 활발히 성장

- 끊임없이 개발되는 새로운 기술은 미 산업용 섬유 시장의 다양성과 성

숙도에 동력으로 작용하고 있는 것으로 나타나고 있는 가운데 특별히 

미국은 자동차의 안 벨트, 에어백, 타이어코드, 자동차 내장재에 쓰이

는 섬유에 한 높은 기술력을 보유 

- 한 갑옷  방탄복에 쓰이는 DuPont사의 Kevlar와 같은 섬유는  

세계 군사력 강화에 따른 수요가 증가함에 따라 수요에 충분히 상응

하는 공 이 불가능 할 정도로 세계 시장의 독보 인 치에 있음.

 
◦ 산업용 섬유 신기술 개발  연구 부분에 지속 인 투자

- 미국의 산업용 섬유 산업의 미래는 신기술 개발에 사활이 걸려있는 가

운데 미국은 신기술 개발  연구 부문에 지속 인 투자를 하고 있음. 

- 재까지 개발된 신기술 개념의 산업용 섬유  온도조 , 색상변화 

등의 다양한 기능을 보유하고 있는 smart textile과 폴리에스테르에 필
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하는 옥수수에서 추출된 PLA(poly lactic acid)등이 산업용 섬유산업

계에 새바람을 일으키고 있음. 

- 한 멀지 않은 미래에 거미 을 원료로 한 강력 섬유를 비롯하여 

자체회생(self-repair) 라스틱이 개발되었기 때문에 조만간 자체회생 

섬유 기술의 출 도 기

- 한 바이오테크 기술이 목된 바이오 섬유와 엘라스토머(탄성 합

체)  학섬유 등의 모노필라먼트 개발은 그 시작 단계에 어 들어 

미국은 바이오 섬유 부문에서도 세계 시장의 리더의 치에 있을 것

으로 상

나. 경쟁 동향

□ 주요 제조업체
 

◦ 미국의 주요 산업용 섬유(industrial fiber) 제조업체는 Invista B.V. 와 

Performance Fibers Holdings, Inc.가 있으며 직물(fabric) 제조업체로는 

Guilford Mills, Inc., DuPont가 표 이며 부직포(non-woven) 제조업

체로는 Milliken & Company, Glen-Raven Technical Fabric Ltd., John 

Boyle & Co. Inc.가 있음.

□ 경쟁 구조
 

◦ 산업용 섬유가 공정 되는 과정은 먼  원료로 가공된 fiber로 시작하여 

직물로의 공정 단계를 거쳐 각 공산품의 부분으로 조립되어지는 것으

로 마무리 됨. 
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◦ Performance Fiber사와 Invista는 fiber를 제조하는 업체로써 미국 산업

용 fiber 시장의 90 퍼센트 이상을 차지

 
◦ 아직까지는 미국 산업용 섬유 시장은 일반 섬유 시장과 달리 수입 산

에 의존하지 않고 소수의 몇몇 기업이 시장을 장악

□ 경쟁 전략
 

◦ 산업용 섬유는 일반 섬유와 달리 고도의 기술을 필요로 하고 있기 때

문에 재 치열한 가격 경쟁을 보이고 있는 일반 의류 시장과는 그 성

격이 다름

 
◦ 미국 시장을 비롯하여  세계 산업용 시장에 성공 으로 진출하기 해

서는 한국 산업용 섬유제품의 기술 개발이 필수 으로 이루어져야 함. 

- 아시아의 임  노동력에 기술력이 뒷받침 되어야만 미국 제품과의 

경쟁이 이루어 질 수 있기 때문

 
◦ 산업용 섬유가 단순히 의복  홈데코용으로 쓰이는 제품이 아닌 만큼 

미국 바이어들은 제품의 성능을 우선 으로 고려하고 있음. 

- 산업용 섬유 제품의 성능은 곧 안 성과 긴 히 연 되어있는 계로 

산업용 섬유의 성능과 질은 가장 요한 요소이다.
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<Performance Fibers Holding, Inc.> 
 

◦ 미국 산업용 섬유(fiber) 시장의 반가량을 유하고 있는 Sun 

Capital Partners, Inc. 산하의 Performance Fibers Holding, Inc.은 

1970년 에 폴리에스테르 제품을 개발 해 온 Allied Chemical과 

Honeywell International로부터 2004년에 분리되어 산업용 섬유와 

의류 섬유 제조에 력을 기하고 있음

 
◦ 이 회사는 tires, belts and hoses, climbing and marine ropes, 

upholstery and webbing의 원료로 쓰이는 폴리에스테르 fiber를 비

롯하여 polyethylene naphthalate polymer로 제조된 PenTec fiber, 

안 벨트에 사용되는 Securus fiber, 타이어 cap-ply로 쓰이는 Beltec 

Fiber를 개발

 
◦ 이 회사의 이온(rayon)을 체한 폴리에스테르제품인 A360는 가공

비용(conversion cost)를 임으로써 높은 가격 경쟁력과 동시에 뛰어

난 탄성(dimensional stability)으로 이온에 비해 뛰어난 것으로 나

타남.

 
◦ 특히 Beltec fiber는  세계 주요 타이어 업체들로부터 cap-ply용으

로 각 을 받고 있는 제품으로써 flat-spotting을 히 이고 생산

비가 게드는 것이 특징

 
◦ 한 이싱 자동차 타이어와 오토바이에 주로 사용되고 있는 

PenTec fiber는 일반 폴리에스테르에 비해 두 배의 팽창률을 보임과 

동시에 고열과 장시간 사용(fatigue)시 항력이 높은 것으로 나타남.
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<Invista, Inc.> 

◦ 2004년에 DuPont Textiles & Interiors부터 분리되어진 Invista, Inc.

는 군복, 에어백, 타이어코드, 천막, 기 귀, 난연제에 이르는 다양한 

제품을 제조

◦ 재 Stainmaster, Lycra, Teflon, Thermolite, Nylon 6,6등의 제품을 

출시하고 있는 가운데 Performance Fibers, Inc.와 함께 미국의 주요 

산업용 섬유 시장을 장악

◦ 자동차 에어백의 원료로 쓰이는 Nylon 6,6은 탁월한 탄성

(dimensional stability)과 높은 융해 , 조 한 분자구조를 자랑하고 

있음.

- 이 제품은 에어백 외에 군복, 실험복, 의료용 가운 등에 쓰이고 있으며 

Solarmax 나일론은 탁월한 자외선 차단 기능으로 깃발, 수막, 낙하

산, 기구, 구명 조끼, 텐트용으로 리 사용

- 20 데니어의 높은 착력을 보유하고 있는 Solarmax는 가벼움과 내구

성이 뛰어나 스카이 다이빙용과 낙하산 용으로 각 을 받고 있음. 

◦ 타이어 코드, V-belts, conveyor belts, 호스의 원료로 쓰이는 폴리에

스테르는  792, 240, 793, 800, 748, 811등의 다양한 종류로 출시 되

고 있음.
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3. 우리 제품의 진출 성공 전략
◦ 동 보고서에서 편의상 단기와 장기로 구분하는 기 은 재 수출이 이

루어지고 있는 제품은 단기 진출 유망품목으로, 미국으로 수출하기에 

한국 제품의 개발이 더욱 요구되는 제품은 장기 진출 유망 품목으로 

구분

가. 단기 진출 유망 품목

□ 부직포, 로프류, 타이어코드지 등
 

◦ 한국 산업용 섬유로 미국에 단기 으로 진출이 유망한 품목은 재 수

출이 잘 이루어지고 있는 부직포, 로 류, 타이어코드지 등임. 

- 이들 제품은 장기 으로도 미국 시장 진출이 유망한 제품

 
나. 장기 진출 유망 품목

□ 건축용, 농업용, Geotextiles, 환경용 섬유, 의료용 섬유 등
 

◦ 장기 으로 미국시장에 진출이 유망한 품목은 무엇보다도 건축용, 농

업용, Geotextiles(토목용 섬유), 환경용 섬유, 의료용 섬유 등은 장기

으로 미국 시장에 진출이 유망한 제품임.

 
◦ 특히 신기술의 개발 등에 따라 기존 제품을 새로운 사용용도로 환하

거나 신제품을 개발할 경우 이들 제품의 미 진출은 매우 장기 이면

서도 략 으로 구체화되어야 할 것으로 단됨. 
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다. 시장 진출 전략

□ 특허 등록 및 특허로 매출 증대 노력
 

◦ 산업용 섬유의 미국 시장 진출은 단지 제품을 미국에 수출한다는 개념

에서 벗어나 기술도 같이 수출한다는 개념에서 근해야 함. 

- 이는 산업용 섬유를 개발하는데 특정 기술이 필요하고 아울러 새로운 

기술 개발로 새로운 제품이 지속 으로 시장에 출시되고 있기 때문이며, 

- 이러한 산업용 섬유를 생산하는데 소요되는 기술은 보호를 받아야 하

기 때문임. 

 
◦ 우선 제품뿐만 아니라 기술을 보호받기 해서는 특허 출원이 우선

으로 필요

- 한국 특허청은 국제특허조약에 가입되어 있기 때문에 한국애서 국제

으로 특허 보호를 받을 수 있도록 신청할 수 있음. 그러나 만일 미국

에 특허를 출원하고자 한다면 미국 특허청 홈페이지(www.uspto.gov)

에서 모든 정보를 얻을 수 있음.

 
◦ 일단 특허등록을 마치면 기술침해로부터 보호를 받는다는 소극 인 입

장에서 벗어나 이를 활용해 매출액을 올릴 수 있는 방안을 찾는 것도 

요

- 같은 종류의 제품을 생산하는 회사보다 월등한 기술을 보유하고 있을 

경우 극 으로 기술을 라이센싱함으로써 로얄티를 받을 수 있고, 다

른 업체와의 략 인 제휴로 새로운 제품을 개발하거나 공동 마

활동을 개할 수 있는 등 다양한 비즈니스를 개할 수 있음.
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□ 시장 전망이 좋은 분야의 제품 개발
 

◦ 그동안 주로 산업용섬유가 사용되고 있는 필터류(부직포), 타이어(타이

어코드지) 등의 분야에서 새로운 제품 개발을 통해 새로운 수요를 창

출하거나 틈새시장을 충족시키는 마 활동으로 매출액을 증 하는 

노력이 필요함.

 
◦ 아울러 재 한국 업체들이 많이 진출하지 못하고 있지만 향후 지속

으로 수요가 증가할 것으로 망되는 건축분야, 농업분야, Geotextiles

(토목용 섬유), 환경분야, 의료분야 등에 소요되는 산업용 섬유의 품질 

신과 신제품 개발이 매우 요함.

□ 전시회 적극 참여
 

◦ 산업용섬유 문 시회에 극 참여

- 다수의 바이어에게 제품을 소개하는 기회를 갖는 것이 매우 요함. 

시회에서 바이어들이 직  샘 을 보고 성능을 느껴 으로써 자신들의 

제품에 용할 수 있는 지에 한 여부를 단할 수 있도록 해야 함. 

- 한 시회에 참가함으로써 산업용 섬유의 최근 동향과 개발 방향은 

물론 경쟁사의 신제품 개발 등을 인지하는데 도움이 되고 아울러 바

이어들이 실제로 원하는 제품이 어떤 제품인지를 알게 되어 향후 제

품 개발 방향을 가늠할 수 있는 좋은 기회를 가질 수 있음. 

 
◦ 산업용 섬유에 련된 시회뿐만 아니라 자사 제품으로 생산하는 완

제품 시회에도 극 참 해 완제품 시장의 향후 제품개발 방향을 인

지함으로써 새로운 제품 개발 방향을 설정하는데 참고하는 것도 매우 

요
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4. 주요 바이어 및 관련 단체
가. 주요 바이어

 
◦ 회사명 : Guilford Mills, Inc.

- 주소 : 6001 W. Market St. Greensboro, NC 27409

- 화 : (336)316-4000

- 팩스 : (336)316-4057

- 웹사이트 : www.guilfordproducts.com 

- 사업 분야 : 의류 직물, 자동차용 직물 제조

 
◦ 회사명 : Key Safety Systems, Inc.

- 주소 : 7000 Nineteen Mile Rd. Sterling Heights, MI 48314

- 화 : (586)726-3800

- 팩스 : N/A

- 웹사이트 : www.keysafetyinc.com 

- 사업 분야 : 자동차 에어백, 안 벨트 제조

- 연 매출액 : $1,100 million

- 직원수 : 8,000 명

 
◦ 회사명 : Safety Components International, Inc.

- 주소 : 41 Stevens St. Greenville, SC 29605

- 화 : (864)240-2600

- 팩스 : (864)240-2728

- 웹사이트 : www.safetycomponents.com

- 사업 분야 : 에어백, 항공  군 용 직물 제조

- 연 매출액 : $247.9 million

- 직원수 : 2,800 명
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◦ 회사명 : Highland Industries, Inc.

- 주소 : 629 Green Valley Rd. Greensboro, NC 27408-7726

- 화 : (336)547-1600

- 팩스 : N/A

- 웹사이트 : N/A

- 사업 분야 : 타이어 코드 제조

- 연 매출액 : $72.5 million

- 직원수 : 590 명

 
◦ 회사명 : Day International Group, Inc.

- 주소 : 130 W. Second St. Dayton, OH 45402

- 화 : (937)224-4000

- 팩스 : (937)226-1855

- 웹사이트 : www.dayintl.com  

- 사업 분야 : 고무 롤러, 산업용 벨트 등 제조

- 연 매출액 : $362.7 million

- 직원수 : 1,470 명

 
◦ 회사명 : Collins & Aikman Corporation

- 주소 : 250 Stephenson Hwy.

- 화 : (248)824-2500

- 팩스 : (248)824-1532

- 웹사이트 : www.collinsaikman.com

- 사업 분야 : 자동차 내장재, 가방천, 건축 자재 제조

 
◦ 회사명 : DuPont Automotive

- 주소 : 950 Stephenson Hwy. Troy, MI 48083

- 화 : (248)583-8000
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- 팩스 : (248)583-8001

- 웹사이트 : http://automotive.dupont.com 

- 사업 분야 : 자동차용 직물 제조

- 연 매출액 : 6,000.0 million

 
◦ 회사명 : Glen Raven Custom Fabrics, Llc.

- 주소 : 1831 N. Park Ave. Burlington, NC 27217-1137

- 화 : (336)227-6211

- 팩스 : N/A

- 웹사이트 : N/A

- 사업 분야 : 부직포 제조

- 연 매출액 : $ 6.4 million

- 직원수 : 142 명

 
◦ 회사명 : John Boyle & Company Inc.

- 주소 : 1803 Salisbury Rd.

- 화 : (704)872-8151

- 팩스 : N/A

- 웹사이트 : N/A

- 사업 분야 : 부직포 제조

- 연 매출액 : $ 11.0 million

- 직원수 : 140명

 
◦ 회사명 : Milliken & Company

- 주 소 : 920 Milliken Rd. Spartanburg, SC 29303

-  화 : (864)503-2020

- 팩 스 : (864)503-2100

- 웹사이트 : www.millliken.com

- 사업 분야 : 의류용, 자동차용, 테니스공 직물 제조
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나. 관련 단체

◦ Industrial Fabrics Association International

- 주소 : 1801 County Rd. B W Roseville, MN 55113

- 화 : (651)225-2508

- 팩스 : (651)631-9334

- 웹사이트 : www.ifai.com

- 이메일 : generalinfo@ifai.com

- 담당자 : Ruth Stephen 직통 화: (651) 225-6920

 
◦ Association of the Nonwoven Fabrics Industry

- 주소 : 1200 Crescent Green Suite 100, Cary NC 27511

- 화 : (919)233-1210

- 팩스 : (919)233-1282

- 웹사이트 : www.inda.org

5. 주요 전시회
◦ The Industrial Fabrics Association International- IFAI Expo 2006

- Show Type : Tradeshow with conference

- 장소 : Georgia World Congress Center 

285 Andrew Young International Blvd NW 

Atlanta, GA 30313-1591 

- 기간 : 2006년 10월 31일 ~ 11월 2일

 
◦ International Nonwovens & Technical Conference

- Show Type : Tradeshow
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- 장소 : Hilton Americas Houston

1600 Lamar, Houston, Texas, 77010 

- 기간 : 2006년 9월 25일 ~ 9월 28일

 
◦ International Engineered Fabrics Conference & Expo

- Show Type : Tradeshow with conference

- 장 소 : Miami Beach Convention Center

1901 Convention Center Dr., Miami Beach, Florida

- 기간 : 2007년 4월 24일 ~ 4월 26일

 
◦ Filtration by Association of the Nonwoven Fabrics Industry

- Show Type : Tradeshow

- 장소 : Pennsylvania Convention Center

1101 Arch St. Philadelphia, PA 19107

- 기간 : 2006년 11월 28일 ~ 11월 30일
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이탈리아

라노 무역

KOREA TRADE CENTER, MILANO

Via Larga 2

Milano, 20122

Italy

Tel: +(39-02)79-5147

Fax: +(39-02)79-8235

E-mail: kotramil@kotra.it
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1. 이탈리아 산업용 섬유시장 개요
가. 시장동향 및 특성

□ 수요동향
 

◦ 신뢰성 있는 수요 분석 통계가 없어 이탈리아의 산업용 섬유 시장 규

모를 추산하기는 어려우나, 최근 3년간 주요 산업용 섬유별 수입규모

와 이탈리아의 외 수출액 추이를 볼 때 시장이 지속 확 되고 있는 

것으로 악됨.

 
◦ 그러나 이탈리아의 산업구조가 섬유, 기계, 가구 등 일부 산업에 편

되어 있고 산업용 섬유 소비의 60% 이상을 차지하고 있는 주 수요산

업인 항공, 자동차, 자, 토목, 의료산업이 발달되어 있지 않아 시장 

성장의 제약요인으로 지 됨.

 
◦ 재 이탈리아 산업용 섬유시장에서 비교  높은 수요와 인기를 얻고 

있는 제품으로는 아래와 같은 제품을 꼽을 수 있음.

- 친환경 바이오 섬유, 인테리어  산업용 불연성 섬유, 병원 등 의료기

용 항균섬유, 스포츠 인구의 속한 증가로 아웃웨어용 고흡습성 방

수원단, 나노기술을 이용해 섬유의 색상  품질의 보 도나 방취효과

를 높인 제품

- 제직포, 편직포, 부직포 등의 지오텍스타일

□ 시장특성
 

◦ 이탈리아 섬유산업은 기업은 마 과 매 등 시장 조성, 소기업

은 기업의 하청을 받아 생산을 담당하는 분업시스템을 근간으로 함. 
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- 기업과 소기업의 계는 상당히 수평  업 계로 소재, 기획, 생

산, 유통간의 효율 인 네트워크가 이루어지고 있으며, 이는 이탈리아 

섬유산업의 강 이자 단 임.

- 장 인 이유는 소기업 심의 생산체제로 소량다품종 생산이 가능하

며 시장에 유연하다는 이며, 단 인 이유는 ‘규모의 경제’와 유통망 

선 이 생존의 건인 로벌라이제이션 시 에는 소기업은 처능

력이 부족하다는 임.

 
◦ 유통구조는 생산(수출)업체 → (유통상) → 최종 수요처로 단순하며, 

간 도매상의 비 과 유통망이 발달한 다른 선진국에 비해 약하며, 수

입상들의 규모도 세한 편임.

 
◦ 이탈리아 섬유수입상들은 샘 을 보고 주문하지 않으며, 납품기한이 

극히 짧은 특징을 나타내고 있음.

- 원단생산업체(수출상)이 자사의 제품 컬 션을 최종 생산업체(수입상)

에 제시하며 스톡으로 보유하여 상시 공 체계를 갖추고 있음.

- 이탈리아 의류생산업체들이나 수입상들의 세성상 샘 을 보고 량

주문하지 않기 때문에 원단 필요시마다 스톡을 가진 공 상을 , 

으로 구입하는 경우가 많음. 이러한 특성으로 인해 시장질서가 확

립되어 있지 않음.

 
◦ 거래 성사까지 시간이 많이 소요되며, 외상거래 요구 행이 일반화되

어 있어 지에 물류창고를 두고 실시간 납품체계를 구축하지 않은 경

우 장기 인 거래 계를 유지하기가 쉽지 않음.
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나. 수입동향

□ 주요 품목별 수입동향
 

◦ 최근 3년간 산업용 섬유 주요 품목별 수입액을 보면, 지오텍스타일류

인 부직포가 연간 2억불 이상, 코 직물과 기술  용도의 섬유제품이 

각각 10억불 이상 등의 높은 수입실 을 나타냈음.

<이탈리아의 산업용 섬유 주요 품목별 수입동향>
(단  : US$천)

구분
2003 2004 2005

액 액 증감율 액 증감율

HS 5402.10 나일론등의 강력사 88,387 101,207 14.5% 86,754 -14.3%

HS 5402.20 폴리에스터 강력사 51,649 49,347 -4.5% 46,440 -5.9%

HS 5407.10 합섬 강력사 직물 24,293 22,775 -6.2% 24,432 7.3%

HS 5902 타이어코트 직물 59,820 61,938 3.5% 54,563 -11.9%

HS 5603 부직포 231,358 236,573 2.3% 242,921 2.7%

HS 5607 끈, 망  이블 18,437 19,365 5.0% 19,868 2.6%

HS 5608 어망 기타 망 13,700 14,387 5.0% 13,989 -2.8%

HS 5609 끈, 망, 이블 4,513 4,072 -9.8% 4,505 10.6%

HS 5806 세폭직물 49,746 54,201 9.0% 54,672 0.9%

HS 5903 코 직물 129,917 137,266 5.7% 130,200 -5.1%

HS 5909 호스등 3,688 3,407 -7.6% 4,250 24.7%

HS 5910 컨베이어 벨트 6,058 5,141 -15.1% 2,938 -42.9%

HS 5911 기술  용도의 섬유제품 111,949 114,234 2.0% 115,253 0.9%

HS 6306 타포린, 텐트 26,791 28,562 6.6% 35,768 25.2%

자료 : EUROSTAT
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□ 국가별 수입동향
 

◦ 산업용 섬유 품목별로 주요 수입국에 차이를 나타내고 있음.

 
◦ 산업용 섬유 3  주요 수입품인 부직포, 코 직물, 기술  용도의 섬유

제품의 경우 모두 독일이 최  수출국가 자리를 차지하고 있으며 랑

스, 국, 스페인 등이 뒤를 잇고 있음. 

- 반면, 산업용 섬유  부가가치가 낮은 타포린과 텐트품목은 국이 

체 수입시장의 49%를 하고 있음.

 
◦ 우리나라는 폴리에스터 강력사, 코 직물 등 2개 품목에서 상  유

율을 보이고 있으며, 부직포, 끈/망/ 이블 제품, 세폭직물 부문에서도 

수출이 증가세

 
◦ 산업용 섬유 주요 품목별/국가별 수입동향 통계

<HS 5402.10 나일론등의 강력사 국가별 수입동향>

순 국가
수입액 (천 유로)

2003 2004 2005

1 벨기에 22,770 30,676 25,294

2 네덜란드 15,049 19,510 23,024

3 독일 6,805 10,652 10,736

4 랑스 9,273 10,356 7,103

5 터키 6,902 4,493 3,737

14 한국 210 244 495

체 88,387 101,207 86,754

자료 : Eurostat. 이하 도표 동일
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<HS 5402.20 폴리에스터 강력사 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 17,397 17,950 18,507
2 네덜란드 11,765 10,654 6,813
3 스 스 3,856 4,270 4,411
4 랑스 6,811 5,238 3,665
5 한국 1,874 2,072 2,520

체 51,649 49,347 46,440

<HS 5407.10 합섬 강력사 직물 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 3,575 4,322 6,547
2 국 4,064 5,813 6,443
3 국 2,544 3,245 3,076
4 일본 613 1,401 1,284
5 태국 391 658 1,090
8 한국 500 858 722

체 24,293 22,775 24,432

<HS 5902 타이어코트 직물 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 터키 4,822 9,686 13,051
2 폴란드 11,190 10,064 9,587
3 룩셈부르그 9,303 9,104 8,689
4 랑스 11,517 12,481 8,010
5 루마니아 1,893 5,045 5,662
18 한국 2,731 8 17

체 59,820 61,938 54,563
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<HS 5603 부직포 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 81,707 83,949 88,753
2 랑스 18,850 22,286 22,754
3 스페인 16,448 16,387 16,486
4 벨기에 15,432 18,980 16,308
5 네덜란드 15,880 17,696 13,237
16 한국 2,510 2,119 2,516

체 231,358 236,573 242,921

<HS 5607 끈, 망 및 케이블 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 랑스 2,814 2,869 3,170
2 포르투갈 2,586 3,096 3,051
3 독일 1,456 1,238 1,471
4 루마니아 1,462 1,414 1,282
5 오스트리아 1,026 1,102 1,192
22 한국 139 175 181

체 18,437 19,365 19,868

<HS 5608 어망 기타 망 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 스페인 3,227 3,147 3,350
2 그리스 2,119 2,380 1,787
3 국 669 1,610 1,779
4 태국 1,510 1,519 1,723
5 인도 577 682 1,041
28 한국 94 3 35

체 13,700 14,387 13,989
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<HS 5609 끈, 망, 케이블 제품 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로) 체 유율 (%)
2003 2004 2005

1 국 732 1,042 1,338
2 스페인 876 934 667
3 독일 620 462 565
4 오스트리아 74 113 424
5 랑스 268 361 295
10 한국 34 64 69

체 4,513 4,072 4,505

<HS 5806 세폭직물 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 10,412 13,397 13,281
2 랑스 8,642 8,351 9,680
3 국 5,125 6,431 7,630
4 스페인 8,589 8,087 7,243
5 스 스 2,323 2,971 3,517
20 한국 48 33 170

체 49,746 54,201 54,672

<HS 5903 코팅직물 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 46,770 50,648 48,975
2 랑스 22,919 25,205 20,812
3 국 15,923 16,872 17,366
4 국 4,307 5,515 7,638
5 한국 5,529 5,060 4,296

체 129,917 137,266 130,200
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<HS 5909 호스등 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 국 318 234 828
2 국 140 290 822
3 스페인 839 704 521
4 크로아티아 537 380 472
5 오스트리아 542 519 373
11 한국 0 0 56

체 3,688 3,407 4,250

<HS 5910 컨베이어 벨트 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 963 1,086 972
2 슬로베니아 7 251 637
3 랑스 482 470 294
4 오스트리아 1,263 726 264
5 미국 143 164 195
18 한국 0 0 5

체 6,058 5,141 2,938

<HS 5911 기술적 용도의 섬유제품 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 독일 28,554 30,575 32,826
2 랑스 22,075 19,796 22,517
3 스 스 10,342 11,244 10,917
4 국 11,669 12,480 10,369
5 오스트리아 7,371 9,103 8,796
24 한국 127 106 146

체 111,949 114,234 115,253



Ⅱ. 주요국의 산업용 섬유시장

59

<HS 6306 타포린, 텐트 국가별 수입동향>
순 국가

수입액 (천 유로)
2003 2004 2005

1 국 13,295 13,614 17,419
2 랑스 2,340 2,938 5,204
3 독일 1,890 1,711 3,096
4 루마니아 2,574 2,964 1,841
5 국 599 1,035 1,045
23 한국 2 33 46

체 26,791 28,562 35,768

다. 주요 품목 향후 시장 전망

□ 나일론 등의 강력사
 

◦ 2005년 수입이 14% 이상 감소했으나 경기침체에 따른 반  수요 

축때문이며, 산업용 섬유 원단 원재료로써 향후 수요 증가 상

 
◦ 한국산의 수입시장 비 은 극히 낮은데, 국내 섬유산업 경쟁력 약화, 

생산기지의 국 이 과 함께 원사 메이커들의 생산 단으로 수출여

력이 없는 것이 문제임.

□ 부직포
 

◦ 산업용 섬유 최  수입품목으로 지오텍스타일 시장 성장과 더불어, 수

요 신장이 상되며 특히 한국산 부직포는 세계 으로 경쟁력을 보유

하고 있어 이탈리아 시장 성장 시 수출확  망 밝음.
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□ 기술적 용도의 섬유제품
 

◦ 신기술을 용한 다양한 제품이 개발되면서 산업 장에서 차 산업

장의 활용이 증가하고 있어 시장 성장 상

 
◦ 재 이 분야는 독일, 랑스, 스 스, 국, 오스트리아 등 수출액 상

 5개국 모두 유럽 국가이며, 한국산은 연간 수출액이 1십만불 에 

불과해 이탈리아 시장진출을 해서는 기술개발이 요구됨.

2. 경쟁현황
가. 주재국 산업용 섬유 기술력

□ 세계적인 기술과 경쟁력 보유
 

◦ 이탈리아는 통   섬유강국으로 산업용 섬유에서도 높은 기술력과 

수출경쟁력을 보유하고 있음. 

- 이탈리아 산업섬유의 수출경쟁력은 인근 EU국에 한 수출실 에서 

알 수 있음. 독일시장의 경우 산업용 섬유 주요 품목인 나일론 등의 

강력사, 부직포, 코 직물, 기술  용도의 섬유제품  품목에서 이탈

리아산이 수입시장 상 를 차지

 
◦ 섬유쿼터 폐지 이후 기술 개발 노력 박차

- 이탈리아 기업들의 산업용 섬유 기술개발 노력은 섬유쿼타 페지 이후 

국의 일반 원단시장 장악 이후 더 치열해지고 있는데, 최근에는 일

부 소기업들이 컨소시엄 형태로 연합하여 산업용 섬유의 미래를 

"Intelligent Skin" 으로 정의하고, 공동 연구개발 투자를 하고 있음.
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□ 주요 기술개발 사례

① Smartex사 : 심부 증 환자 실시간 모니터링 섬유

 
◦ 자섬유로 짜여진 원단으로 섬유에 센서가 달려 있어 심부 증을 앓

고 있는 환자를 실시간 모니터 할 수 있게끔 되어있음. 

 
◦ 부드러우면서도 정교한 섬유원단이 환자상태를 신호화해 병원으로 

송함으로써 갑작스런 불행으로부터 환자의 생명과 건강을 지킬 수 있

도록 도와 . 

 
◦ 기업 정보 

- 업체 : SMARTEX SRL

- 주소 : Via Giuntini, 13, L, 56023 Navacchio (PI), Italy

- 화 : (39) 050 754350

- 팩스 : (39) 050 754351

- 이메일 : info@smartex.it

- 홈페이지 : www.smartex.it

- 설립년도 : 1999년

- 표자명 : Mrs. Rita Paradiso 

 

② Mario Cavelli사 : 나노기술 섬유

 
◦ 나노기술을 이용한 신  기술을 제품에 용하여 이탈리아 섬유산업

을 이끌고 있는 기업  하나로, 15년  X-Fire라는 이름으로 불연성 커

튼 원단을 처음으로 개발하여 시장에 소개

 
◦ 2007년까지 개발 완료계획인 나노기술을 응용하여 극미세 입자(왁스입

자 등)를 섬유에 투입시켜 식품/약품의 신선도 유지할 수 있는 기능성 
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원단, 이온 합체를 이용하여 색을 보 하는 능력이 뛰어난 섬유, 병원

에서 수요가 높은 항균섬유도 개발할 정

- 동 로젝트는 이탈리아 롬바르디아주정부의 연구비 지원 상으로 

심을 모으고 있음.

 
◦ 업체 정보

- 업체명 : MARIO CAVELLI SPA

- 주소: Via Baden Powel 9- 21052 BUSTO ARSIZIO (VA), Italy

- 화 : (39)0331352411

- 팩스 : (39)0331352430

- 이메일 : info@mariocavelli.it

- 홈페이지 : www.mariocavelli.it

- 설립년도 : 1933년

- 표 : Mr. Mauro Cavelli

- 연간매출액 : 천8백만 유로

- 종업원 수 : 120명

③ Mectex사 : 방향 섬유

 
◦ 여러 종류의 아로마 마이크로캡슐을 섬유에 투입시켜 향기 나는 섬유

시리즈를 개발. 

 
◦ 업체 정보

- 업체명 : MECTEX SPA

- 주소 : Via Trieste 33, 22036 ERBA (CO), Italy

- 화 : (39) 031642343

- 팩스 : (39)031644464
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- 이메일 : ricerca.sviluppo@mectex.it

- 홈페이지 : www.mectex.it

- 설립년도 : 1960

- 표 : Mr. Carlo Fassi

- 연간매출액 : 천5백만 유로 

- 종업원 수 : 100 

나. 경쟁동향 (바이어의 기호 등)
 

◦ 일반 섬유에서는 국, 아시아산이 높은 시장 유율을 차지하고 있으

나, 산업용 섬유에서는 바이어들의 인근 EU국산 선호 경향이 뚜렷함.

 
◦ 이탈리아 자체가 EU내 산업용 섬유 주요 공 국의 치에 있어 수입

수요가 크지 않은데다 고기능 섬유들은 유럽 국가들이 특허나 원천기

술을 보유하고 있기 때문으로 분석됨.

 
◦ 고기능 섬유이니만큼 품질의 안정성이 구매 결정의 요 요소이며, 품

목특성상 량 주문은 드물기 때문에 소량다품종 주문을 수용할 수 있

는 수출상을 선호함. 따라서, 최  거래의 경우 최소주문량을 요구한다

면 거래가 성사되기 어려움.
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3. 우리제품의 진출 성공 전략
가. 단기 진출 유망 품목

         

□ 나일론 및 폴리에스터 강력사
 

◦ 유럽지역의 수요확 가 이탈리아로 이어지고 있음.

 
◦ 산업용 섬유 주요 수입품목으로서 한국산의 수출실 도 2003년 이후 

나일론 강력사는 102%, 폴리에스터 강력사는 22%로 크게 늘었으며 바

이어의 평가도 우수해 -단기 으로 유망

□ 부직포
 

◦ 세계 으로 부직포 제품은 품은 국이, -고 품은 한국과 만

이 세계시장의 표 으로 인정받고 있음.

 
◦ 이탈리아 수입시장 규모가 연간 2억4천만불로 산업용 섬유 최  수입

품목으로 시장규모와 한국산의 성가를 감안할 때 유망 품목

 

나. 장기적 유망 품목
□ 신소재 섬유 

 
◦ 첨단 기술을 이용한 신소재, 신합섬 개발로 우리 생활에 한 생활

용품 소재에서부터  스포츠용, 토목건축용, 정보산업용, 환경용, 산

업용 소재  생명공학 분야, 우주, 항공분야등의 새로운 수요에 처

할 만한 하이테크 기술이 집약된 섬유
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□ IT 기술 접목한 의료용 섬유
 

◦ 노령화 사회 가속화에 따라 의료용품 수요 증가

 
◦ 한국의 고기능 섬유기술과 발달된 IT 기술을 목하여 환자가 옷을 입

은 상태에서 체온, 압 등 기 인 건강정보가 곧바로 병원으로 

송될 수 있는 특수 섬유 개발 시 장기 으로 안정  시장 확보 가능

 

다. 시장 진출전략
 

□ 품질수준 업그레이드
 

◦ 한국산 산업섬유의 이탈리아 수출은 폴리에스터 강력사, 코 직물을 

제외하고는 유럽국에 비해 뒤짐. 

- 한국이 경쟁력을 보유하고 있는 부직포의 경우도 독일, 랑스가 수입

시장의 비 을 차지하고 있는데, 이들 국가 제품과 경쟁할 수 있

는 품질 등  향상이 요구됨.

□ 시장 수요를 선도할 수 있는 신제품 개발
 

◦ -장기 으로 유망한 제품을 개발, 경쟁국 비 한발 앞선 제품 출시

가 요

- 이를 해서는 정부  지자체의 련 산업/기업 육성정책, 이탈리아 

기업들과의 투자 력 등이 다각 으로 이루어져야 함.
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□ 세계시장을 대상으로 한 마케팅활동 전개
 

◦ 가장 성과 높은 시장개척활동이라고 할 수 있는 박람회의 경우 로벌

라이제이션의 가속화 이후 각 산업별로 세계 으로 유명한 1개 시회 

는 륙별 1개 시회로 수렴되는 경향이 강함. 

 
◦ 유통망의 형화와 함께 이러한 경향은 심화될 것으로 망되며, 산업

용 섬유의 경우에도 유럽시장을 체로 한 마  시도 필요함.

4. 주요 바이어 및 관련단체
가. 주요 바이어

 
◦ 업체명 : OLMETEX SpA

- 주소 : Via Canturina 6, 22070 Olmeda (CO) Italy

- 화 : (39) 031 463 0211

- 팩스 : (39) 031 463 0200

- 이메일 : info@olmetex.it

- 홈페이지 : www.olmetex.it

- 설립년도: 1952

- 종업원 수 : 130

- 매출액 : 천만 유로

- 취 품목 : 기능성 섬유 직물 (제조  일부는 수입)

 
◦ 업체명 : LIMONTA SpA

- 주소 : Via C. Battisti 15, 23845 COSTAMASNAGA (LC) Italy

- 화 : (39) 031857111
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- 팩스 : (39) 031857201 

- 이메일 : fabcoat@limonta.com

- 홈페이지 : www.limonta.com  

- 설립년도 : 1893

- 종업원 수 : 600

- 매출액 : 1억유로

- 취 품목 : 기능성 섬유 직물 (제조  일부 수입)

 
◦ 업체명 : BROS SpA

- 주소: Via Provinciale del Biagioni 55, 55011 Altopascio (LU) Italy

- 화 : (39) 800603122 

- 이메일 : info@kejo.it

- 홈페이지 : www.kejo.it

- 취 품목 : 기능성 섬유를 이용한 의류 ( 랜드 : Kejo)

 
◦ 업체명 : GEOX SpA

- 주소 : Via Feltrina Centro 16, 31030 Biadone di Montebelluna, 

Treviso, Itlay

- 화 : (39) 0423 2822

- 팩스 : (39) 0423 282125

- 이메일 : centralino@geox.com

- 홈페이지 : www.geox.it

- 설립년도 : 1990

- 표 : Mr. Mario Moretti Polegato

- 취 품목 : 기능성 섬유를 이용한 잠바  신발류 ( 랜드 : Geox)

 
◦ 업체명 : BELFE SpA

- 주소 : Via Roma 28, 36063 Marostica (VI), Italy
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- 화 : (39)0424 488 300

- 팩스 : (39) 0424 470 770

- 이메일 : info@belfe.it

- 홈페이지: www.belfe.it

- 설립년도 : 1920

- 취 품목 : 기능성 섬유를 이용한 남성  여성 의류 

            ( 랜드: Belfe, Postcard)

 
◦ 업체명 : ACCOPPIATURA DI ASOLO, SpA

- 주소: Via Artigianato 14, 31011 ASOLO (TV), Italy

- 화 : (39)0423950432

- 팩스 : (39)0423524066

- 이메일 : info@asoltex.com

- 홈페이지 : www.asoltex.com

- 설립년도 : 1978

- 종업원 수 : 16

- 매출액 : 6백만 유로

- 취 품목 : 신발  인테리어용 섬유 제조  수입

 
◦ 업체명 : TECHNOFABRIC, SpA

- 주소: Via Bisognetta 10, 12024 COSTIGLIOLE SALUZZO (CN), Italy

- 화 : (39)0175238700

- 팩스 : (39)0175230920

- 이메일: staff@technofabric.com

- 홈페이지 :  www.technofabric.com

- 종업원 수 : 70

- 매출액 : 천9백만유로

- 취 품목 : 기능성 섬유제조  수입 
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나. 관련단체
 

◦ 이탈리아 섬유패션 회 Federazione SMI-ATI 

   (Federazione delle imprese tessili e moda italiano

- 주소 : Viale Sarca 223, 20126 Milano, Italy

- 화 : (39) 02 641191 

- 팩스: (39) 02 66103667

- 홈페이지: www.smi-ati.it

- 이메일: info@smi-ati.it

 
◦ TexClubTec (기능성 섬유 회)

- 주소 : Viale Sarca 223, 20126 Milano. Itlay

- 화 : (39) 02 6611 8098

- 팩스 : (39) 02 6438689

- 홈페이지 : www.texclubtec.it

- 이메일 : info@texclubtec.it

5. 주요 전시회
□ 현재 유럽지역에서 산업섬유 전문 전시회로는 독일 프랑크푸르트에서 

열리는 TechTextil이 가장 규모가 크며 이는 2007년 6월 12일에서 
14일 동안 열릴 예정

□ 이탈리아에서는 산업 기능 섬유만을 전문으로 하는 전시회는 따로 없
으며 피렌체 섬유사 전시회나 밀라노우니카의 모다인 전시회를 통해 
소개되어짐.
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□ 이탈리아내 섬유 관련 전시회
 

◦ 시회명 : 피 체 섬유사 박람회 (Pitti Immagine Filati)

- 최  개최년도 : 1977

- 개최주기 : 매년 2회 (2월/7월)

- 개최기간 : 2006년 2월 1일~3일 / 7월 5일~7일

- 개최규모 : 규모

- 시장 : 이탈리아 피 체 Fortezza da Basso

- 참가국수 : 18개국

- 개최국 참가 업체 수 : 94개 업체

- 외국 참가 업체 수 : 18개 업체 

- 개최국 참 객 수 : 4476 명

- 주요 참가국 : 이탈리아

- 한국업체 참가 여부 : NO

- 체 참 객 수 : 7,477명

- 외국 참 객 수 : 3,001명

- 시회 지명도 : 상

- 배정부스 난이도 : 상

- 시분야 : 섬유사

- 부스당 임차료 (m2) : 500,000원

- 임차료 수  : 조립식 부스 (n/a), 독립식 부스 (n/a)

- 주최기  : Pitti Immagine s.r.l

- 주최기  주소 : Via Faenza 111, 50123 Firenze, Italy

- 화 : (39) 055 36931

- 팩스 : (39) 055 369 3200

- 홈페이지: www.pittimmagine.com

- 주최기  담당자 : Mr. Vanni Marchioni

- 이메일: marchioni@pittimmagine.com
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◦ 시회명 : 라노 우니카 섬유 시회 (Milano Unica)

- 최  개최년도 : 2005년

- (25년간 각각 따로 열리던 ModaIn, Ideabella, Ideacomo, Prato 

- Expo, Shirt Avenue 시회가 통합 2005년부터 열리게 됨)

- 개최주기 : 매년 2회 ( , 가을)

- 개최기간 : 2006년 2월 14일~17일 / 9월 12일~15일

- 개최규모 : 규모

- 시장 : 라노 Rho Fiera

- 참가국수 : 14개국 (유럽생산업체만참가 가능함)

- 개최국 참가업체수 : 11,498개 업체

- 외국 참가업체수 : 5,070개 업체

- 주요 참가국 : 이탈리아

- 체 참 객수 : 39,127명

- 시회 지명도 : 상

- 시분야 : 섬유 직물

- 주최기  : Milano Unica

- 주최기  주소 : Viale Sarca 223, 20126 Milano, Italy

- 화 : (39) 02 6610 1105

- 팩스 : (39) 02 6610 1105

- 홈페이지 : www.milanounica.it

- 이메일 : info@milanounica.it

 
◦ 시회명 : 코모 실내장식용 원단 시회

   (Proposte : Fiera Produttori Tessuti d'arredamento e Tendaggio)

- 최  개최년도 : 1992

- 개최주기 : 매년 1회

- 개최기간 : 2006년 5월 10일~12일

- 개최규모 : 규모
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- 시장 : 이탈리아 코모 Vila Erba

- 참가국수 : 18개국

- 개최국 참가 업체 수 : 55개 업체

- 외국 참가 업체 수 : 53개 업체

- 개최국 참 객 수 : 2,915 명

- 주요 참가국 : 이탈리아  EU

- 한국업체 참가 여부 : NO

- 체 참 객 수 : 7,810명

- 외국 참 객 수 : 4,895명

- 시회 지명도 : 상

- 시분야 : 커튼  인테리어용 직물

- 주최기  : Proposte s.r.l

- 주최기  주소 : Viale Sarca 223, 20126 Milano, Italy

- 화 : (39) 02 643404

- 팩스 : (39) 02 6119130

- 홈페이지: www.propostefair.it

- 주최기  담당자 : Mr. Massimo Mosiello

- 이메일: info@propostefair.it 

 
◦ 시회명 : 볼로냐 Linea Pelle 피  원단 시회

   (Proposte : Fiera Produttori Tessuti d'arredamento e Tendaggio)

- 최  개최년도 : 1971년

- 개최주기 : 매년 2회 ( /가을)

- 개최기간 : 2005년 4월 19일~20일/10월 17일~29일

- 개최규모 : 규모

- 시장 : 이탈리아 볼로냐 시장

- 참가국수 : 25개국

- 개최국 참가 업체 수 : 170개 업체
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- 외국 참가 업체 수 : 100개 업체

- 개최국 참 객 수 : 7,520 명

- 주요 참가국 : 이탈리아  EU국가

- 한국업체 참가 여부 : YES

- 체 참 객 수 : 9,520명

- 외국 참 객 수 : 2,000명

- 시회 지명도 : 상

- 시분야 : 피  가공 원단  련 기계

- 부스당 임차료(m2) : 156,000원

- 주최기  : Linea Pelle s.p.a

- 주최기  주소 : Via Brisa 3, 20123 Milano, Italy

- 화 : (39) 02 880 7711

- 팩스 : (39) 02 860 032

- 홈페이지: www.lineapelle-fair.it

- 주최기  담당자 : Ms. Sonia Fasolo

- 이메일 : lineapelle@unic.it 
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프랑스

리 무역

KOREA TRADE CENTER, PARIS

19, Avenue de l'Opera 75001 Paris

France

Tel: +(33-1)5535-8888

Fax: +(33-1)5535-8889

E-mail: paris@kotra.or.kr



Ⅱ. 주요국의 산업용 섬유시장

77

1. 프랑스 산업용 섬유시장 개요
가. 시장동향 및 특성

□ 수요동향
 

◦ 랑스는 유럽 제 2의 산업섬유 생산국이자 수출국임

<프랑스 산업용 섬유의 분야별 분포>
분야별로 본 산업 분포도

Industrial
20%

Building & Civil
Engineering

10%

Transport
(Aeronautics

12%,Automobile
16%)
30%

Personal Care
& Protection

10%
Medical &
Hygiene

20%

Sports &
Leisure

10%

Transport (Aeronautics
12%,Automobile 16%)

Industrial

Medical & Hygiene

Personal Care &
Protection

Building & Civil
Engineering

Sports & Leisure

◦ 연간 매출액 4조유로, 생산물량은 60만톤 정도임

 
◦ 물량면으로 매년 평균 3~4%의 증가율을 보이고 있음

- 소비재인 스포츠  이 용 섬유부문의 생산증가와

- 실험용 신개발 섬유의 고속 철, 항공기, 로켓 제작 생산에 성공이 원

인으로 분석됨
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□ 시장특성
 

◦ 랑스 산업용 섬유시장은 정부와 련 기 , 회에서 생산업체를 

상으로 다양한 기술 지원과 자 지원에 바탕을 둠. 

 
◦ 이에 해 랑스 정부에서 추구하는 두 가지 목표는 아래와 같음

- 고기능성 섬유 연구개발 제조생산

- 수입에 의존하지 않고 궁극 으로는 수출증 에 기여

 
◦ 한 기술 인 측면에서 산업용 섬유와 의류용 섬유를 특별히 구분짓

지 않고 개발 인 에서는 같은 개념으로 취 하고 있는 것이 특징

- 특히 소방수 작업복, 독성 화학산업 분야 작업복, 경찰용 특수복 등에 

사용되는 섬유  운동선수 유니폼용 섬유 등과 련된 섬유개발은 신 

재질 개발이라는 측면에서 산업용 섬유의 한 측면으로 이해되고 있음

 
◦ 이와 련 랑스 정부에서는 섬유산업의 연구개발과 신에 3년간 150

억 유로를 투자, 련 기   연구소, 기업들에 한 세 을 면제하고 

있음

 
◦ 랑스 정부에서 지원하는 섬유분야는 아래의 세 가지로 크게 분류가 

가능함

FIBER MULTI FUNCTIONAL FUNCTIONAL TEXTILE

GLASS ARAMID, 

CARBON, VINYL, 

POLYESTER, 

METALIC, 

ANTISTATIC & 

ANTIBACTERIAL 

HYBRID YARN

WEAVING, KNITTING, 

BRAIDING, NONWOVEN, 

CHEMICAL, MECHANICAL 

TREATMENT
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2. 지역별로 본  섬유시장
가. 노르 빠 드 깔레 지역

□ 지역특성
 

◦ 랑스 북쪽, 국 도버해  연안지역으로 릴르를 심으로 한 지역임

 
◦ 17세기 국 산업 명 이후부터 염색을 문으로 하는 섬유산업이 발

달한 지역임

 
◦ 랑스 제 1의 섬유산업 발달지역임

□ 주요품목
 

◦ 세계 으로 유명한 이스의 원산지이며 릴르를 심으로 60여개의 

이스 생산업체가 있음

 
◦ 최근 2~3년간 이 지역의 섬유산업 경기가 활성화되고 있는 추세임

나. 샹파뉴 아르덴느 및 로렌 지역

□ 지역특성
 

◦ 랑스 북동쪽 샹 뉴 아르덴느 지역의 수도 트로와, 메츠를 심으로 

섬유 련 산업이 발달하 음
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다. 론느-알프스 지역

□ 지역특성
 

◦ 랑스 동남쪽 리용을 심으로 한 섬유산업 심지임

 
◦ 섬유 련 기술개발의 심지임

 
◦ 이 지역은 유럽의 TT (TECHNICAL TEXTILE) 심지로서 연간 50만 

톤의 생산량을 자랑하는 지역임.

 
◦ 특히 헬스, 스포츠 & , 자동차, 방호장비, 건축용 섬유의 생산이 

 유럽의 20%를 차지하는 지역임

□ 주요 기술개발 현황
 

◦ 리용 부근

- CHEMICAL FIBER, WEAVING, FINISHING WORK, THROWING, 

TEXTURING, BRAIDED FABRICS, RIBBON WEAVING 련 기술이 

발달됨

 
◦ 셍테티엔느 부근

- MEDICAL TEXTILE 련 기술이 발달
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3. 주요 산업용 섬유 개발현황
가. 주재국 산업용 섬유의 기술력

□ 개발 방향
 

◦ 랑스는 기술섬유 산업을 재질별, 기능별, 용별 3가지로 구분, 각 

분야에 합한 개발정책을 우선 으로 추진 

 
◦ 재질별 섬유분야

- 각 섬유재질의 용 분야  기술  요구에 따라 기계 , 기 , 화학

, 생물학 , 시각  분야로 나 어 각각 개별 연구

 
◦ 기능별 섬유분야

- 기존의 통  섬유산업을 기능성 섬유와 복합하여 신재질 의류, 인테

리어, 산업, 스포츠와 련된 복합기능 섬유를 개발

 
◦ 용별 섬유분야

- 물리, 화학  분야에서 민한 반응을 불러오는 환경에 잘 용되는 

섬유의 개발
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나. 주요 섬유 개발현황 (생산현황)

□ 보호 및 안전관련 신개발 섬유
 

◦ 특별한 보호를 요구하는 작업복 련 섬유

- 소방수, 경찰, 철강회사, 화학산업 종사자가 착용하는 의류

- 방화, 방수, 방진 기능이 있으나 감이나 색감등은 일반 섬유와 다르

지 않은 제품

 
◦ 랑스의 Kermel, Rhodia 사는 면과 아라미드 소재를 사용한 방수 섬

유 개발

 
◦ Proline사, Group chargeur사는 방수섬유에 열처리를 하여 Isolation 기

능을 추가한 메타 아라미드 기술이 최근 성공단계에 있음.

□ 스포츠 레져용품 관련 섬유
 

◦ 테니스라켓, 골 클럽, 스키, 세일링 보트 등에 사용되는 섬유

- 가볍고 편하며 찢어지지 않고 정 기를 일으키지 않는 섬유의 수요가 

높음

□ 의료용 섬유
 

◦ 정형외과용 밴드  허리밴드, 무릎밴드, 팔꿈치 밴드 등에 사용되는 

섬유

 
◦ 인공 동맥, 인공 항문용의 임 란트용 섬유와 생체 합한 폴리에스터 

섬유개발이 이루어지고 있음
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□ 교통 및 항공분야
 

◦ 탄소, 유리를 함섬한 특수섬유인 Hexcel Composites 섬유의 경우 TGV, 

에어버스 A380비행기 생산에 투입(에어버스 내장재의 25%를 차지함)

 
◦ 헬리콥터 회정 평형에 사용되는 섬유(Thermoplastic)의 수요가 높음

 
◦ 에어버스 A380  아리안 로켓에 사용되는 배수장치용 진, 펌 용 

특수섬유( 랑스의 Diatex사에서 주로 생산)

 
◦ 자동차용 섬유 

- Savouti, Group Prrcher사의 non woven 고무코  섬유가 표

 
◦ 에어백용 섬유

- 사고 후 부풀어지는 속도로 품질을 평가함

- NCV, Porcher, Goup Zodiac사의 퍼포먼스 화이버

 
◦ 비 인화성 자동차용 내장재

- Delcar, ETS사의 폴리에스터와 비스코스 합섬 섬유

- Duflot사의 무스, 라 아미드의 non woven 섬유
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4. 우리 제품의 성공 진출전략
□ 단기 진출 유망품목

 
◦ 교통분야 : 카시트, 필터류

 
◦ 스포츠 져분야 : 땀 흡수력이 강하고 가볍고 온도조 이 잘되는 기

능성 섬유분야

 
◦ 의류용 섬유분야 : 신체 응성이 높은 섬유

 
◦ 모니터링 섬유분야 : 안 복, 군복 등

 
◦ 상기 섬유분야는 CE마크 등의 인증이 필수

 
◦ 인증기  : IFTH : www.ifth.org

□ 장기적 유망품목
 

◦ 바이오 섬유

- 항원성 섬유, 항 알 르기성 섬유, 미용성 섬유 등임

- 인공장기로서 사용될 수 있는 섬유

 
◦ 보호 섬유 : 고온, 온, 물리 , 기후 , 환경오염 등에 응력이 뛰어

난 섬유

- NBCR : 핵  방사선 보호 섬유

- 반 선 섬유 : 자외선  자 , 태양   이져 등에 한 보호기

능이 있는 섬유
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- 기계작업용 섬유 : 충격흡수  Anti injury 섬유

◦ Self-regulating 섬유 : 자동 온도조 , 형상기억 섬유 등

5. 주요 바이어 및 관련단체
□ Bio Function textiles 분야

 
◦ 업체명 : Gattefosse 

- 홈페이지 : www.gattefosse.com

- 이메일 : reception@gattefosse

- 매출액 : 25,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 220명

 
◦ 업체명 : Rhodia Performance Fiber

- 홈페이지 : www.rhodia.com

- 매출액 : 5,453,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 20 000 명 

 
◦ 업체명 : R.Stat SAS 

- 홈페이지 : www.r-stat.com

- 이메일 : r-stat@r-stat.com

- 매출액 : 3,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 12 명

 
◦ 업체명 : Bel Maille 

- 홈페이지 : www.belmaille.fr

- 이메일 : tissumaille@belmaille.fr
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- 매출액 : 26,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 140명

□ Protection specific textiles
 

◦ 업체명 : Lafuma 

- 홈페이지 : www.lafuma.fr

- 매출액 : 19,513,474 유로 (2004)

- 종업원 : 1085 명

 
◦ 업체명 : Tissage de l’Aigle 

- 홈페이지 : www.tissagesdelaigle.com

- 이메일 : tissagesdelaigle@wanadoo.fr

- 매출액 : 2,870,000 유로 (2004)

- 종업원 : 40명

 
◦ 업체명 : Eider 

- 홈페이지 : www.eider-world.com

- 이메일 : info@eider.fr

- 매출액 : 25,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 100 명

 
◦ R-stat 

- 홈페이지 : www.r-stat.com

- 이메일 : r-stat@r-stat.com

- 매출액 : 3,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 12 명
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◦ 업체명 : Francital 

- 홈페이지 : www.francital.com

- 이메일 : catalogue@francital.com

- 매출액 : 5,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 20명

 
◦ 업체명 : VTN 

- 홈페이지 : 없음 ( 화 : 33-4 50 34 22 78)

- 이메일 : 미상 (팩스 : 33-4 50 34 29 83)

- 매출액 : 6,794,500 유로 (2004)

- 종업원 : 100명

□ Visual & Reflective effects textiles
 

◦ 업체명: Verel de Belval 

- 홈페이지 : www.perrin-fils.com

- 이메일 : commercial-export@verel-tissage.com

- 매출액 : 8,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 200명

 
◦ 업체명 : Roger Cheval 

- 홈페이지 : 없음 (팩스 : 33-4 78 02 70 54)

- 이메일 : soieriescheval@club-internet.fr

- 매출액 : 1,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 10명

 
◦ 업체명 : Indetex 

- 홈페이지 : www.indetex-tema.com

- 이메일 : commercial@indetex.fr
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- 매출액 : 1,000,000 유로 (2004)

- 종업원 : 8명

 
◦ 업체명 : T 2 S 

- 홈페이지 : www.t2s.fr

- 이메일 : info@t2s.fr

- 매출액 : 11,311,717 유로 (2004)

- 종업원 : 48명

□ Adaptable smart textile
 

◦ 업체명: Cedric Brocher soierie 

- 주소 : 33 Rue Romarin

- 69001 Lyon 01, France

- 이메일 : 미상

- 매출액 : 1,280,000 유로 (2004)

- 종업원 : 10명

□ 주요 특수섬유 생산 업체
 

◦ Hexoel : Aeronautic, Space 섬유 산업 문으로 Carbon GHRDMs 

Glassfiber 섬유분야의 High-Performance Fabrics 제조업체 

(www.hexel-eu.com)

 
◦ MDB Texinov : Agrotextiles & Geotextiles의 문 제조업체 

(www.texinov.fr)

 
◦ Chomarat : Transport  Civil Engineering 분야의 섬유 리더로 Plastic 

Products 문 제조업체(www.chomarat.com)
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◦ Mermet : Building 섬유분야Solar screen & Blinds에 사용되는 Glass 

Fiber  제조업체(www.mermet-industries.com)

 
◦ Ferrari : Architectural Solar protection 섬유 리더로 Coating 문 

제조업체(www.ferrari-textiles.com)

 
◦ Billon Technic : Building, Electronic, Sports Protective textiles 문 

제조업체 (www.billon.com, www.bilontechninic.com)

 
◦ Sefar Fyltis : Fiber & membrane섬유 문 Fine weaving 제조업체 

(www.sefar.com)

 
◦ Vetrotex : Glass yarn & fiber 문 제조업체

 
◦ Setila : Professional & Industrial setting 분야 섬유의 Technical 용도에 

사용되는 Polyester yarn 문 제조업체            

(www.setila.com, www.setila.fr)

 
◦ Alshtrom Lystil : Buiding packaging & Automobile용 섬유 Non-woven 

Fabrics 문 제조업체 (www.alshtrom.com)

 
◦ Staubli : Mechanical, Electronic Jacquard M/C 세계 리더 

(www.staubli.com)

□ 관련단체
 

◦ 회

- DGE : Direction  Generale des Entreprises 

(산자부 경제 산업국 산하 지역별 산업  환경개발 연구부서)

www.industrie.gouv.fr



주요국의 산업용 섬유산업 동향 및 진출 방안

90

- UBI FRANCE : L’Agence Francaise pour le developpement Int’l des  

entreprises (산자부 산하 국제 경제개발국)

www.ubifrance.fr

- AFII : L’Agence Francaise pour Investissements Int’l(국제 투자개발국)

www.afii.fr

- IFTH : Institut Francais Textile Habillement ( 랑스 의류제조 연합회)

www.ifth.fr

- UIT : Union des Industries Textiles( 랑스 섬유조합 연합회)

www.textile.fr

- OSEOAnvare : 그룹 OSEO 산하 섬유 련 Creation, Innovation,  

Transmission & Developement를 문으로 장하는 

R & D

www.oseo.fr

- L’UCMTF : Union des Contructeurs de Materiels de France 

랑스 섬유기기 연합회(www.ucmtf.com)

 
◦ Competitive Pole

- TECHTERA : Rhone Alpes 지역

- UP-TEX : Nord Pas de Calais (홈페이지: http://competitivite.gouv.fr) 

- Contact: contact@competitivite.gouv.fr

 
◦ Research Institute

- IFTH : www.ifth.org

 
◦ Professional Organization

- UIT : www.textile.fr

- UCMTF : www.ucmtf.com
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◦ Enterprises’network

- R21TH : www.r21th.org

- CLUBTEX : www.clubtex.com

- CLUBTEX LYON : www.newtex-cluster.com

- CLUB TEXTILE INTEGRAL : www.textile-technique.com

- LORHATEX : -www.lorhatex.fr

- TEXTILESUD :- www.textilesud.com

 
◦ Platform

- CENT-Lille

- Plate-forme tricotage 3D

- Plate-formede metrologie des orthese textile – St Etienne

- Plate-forme Creatron – Lyon

 
◦ Trainning

- ENSAIT : www.ensait.fr

- HEI : www.hei.fr (option Timtex)

- ENSITM : www.ensitm.fr

- ITECH : www.itech.fr

 

5. 주요 전시회
 

◦ Textile-Clothing, Furnishing 련 시

- Interfiliere : www.interfiliere.com 년 2회-2월/9월

- Premier Vision : www.premierevision.fr 년 2회 2월/9월

- Expofil : www.expofil.com 년 2회 2월/9월

- Tissus Premier : www.tissu-premier.com 년2회- 1월/9월
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- Lyon Mode City-www.lyonmodecity.com 매년 9월

- Maison & Objet-www.maison-objet.com 격년제 9월

- Planete Meuble Paris-www.planete-meuble-paris.com 격년제 2006.1

- Salon du Meuble de Paris-www.salondumeuble.com 매년 1월

 
◦ Transport 련 시

- Equip’auto-www.equipauto.com 격년제 2005.10

 
◦ Aeronautic 련 시

- Aeronautique & Espace-www.salon-du-bourget.fr 격년제 2005.6

 
◦ Medical , Hygenic & Health 련 시

- Hopital Expo – Intermedica

     www.hopitalexpo-intermedica.com 격년제 2006.5

- Europropre : www.europropre.com 격년제 2006.3

 
◦ Sports & Leisure 련 시

- Nautique-www.salonnautiqueparis.com 매년 12

- Piscine : www.piscine.com 년 1회 11월 

- Sig Pro : www.sig-grenoble.com 격년제 2006.3

 
◦ High Technology (Plastic자재  포장) 련 시

- Europlast-www.europlast-paris.com 3년마다 2005.11

- Emballage : www.emballageweb.com 격년제 2006.11

- Europack : www.europackonline.com 견년제 2005.11.

 
◦ Protection 방화 련 시

- Expoprotection / Feu : www.expos-protection.com 격년제 2006. 11 
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◦ Civil & Militaty Security 련 시

- Eurosatory : www.eurosatory.com 격년제 2006.6

- Milipol-www.pilipol.com 격년제 2005.11.

 
◦ Construction / Building 련 시

- Batimat-www.batimat.com 격년제 2005.11

- Interclimat + Elec Home & Building 

     www.interclimaelec.com 격년제 2006.1

- Intermat : www.intermat.fr 격년제2006.4   

 
◦ 자료

- DGE : Direction  Generale des Entreprises 

(산자부 경제 산업국 산하 지역별 산업  환경개발 연구부서)

- UBI FRANCE : L’Agence Francaise pour le developpement

Int’l des entreprises) (산자부 산하 국제 경제개발국)

- AFII (L’Agence Francaise pour Investissements Int’l)

(국제 투자개발국)

- IFTH : Institut Francais Textile Habillement

랑스 의류제조 연합회

- UIT : Union des Industries Textiles

랑스 섬유조합 연합회

- OSEOAnvare : 구룹 OSEO 산하 섬유 련 Creation,Innovation, 

Transmission & Developement를 문으로 장하는 

R&D

- L’UCMTF : Union des Contructeurs de Materiels de France 

랑스 섬유기기 연합회 
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일  본

오사카 무역

KOREA TRADE CENTER, OSAKA

7th Fl., Sakaisuji Honmachi Center Bldg.,

1-6 Honmachi 2-Chome, Chuo-ku, Osaka

Japan

Tel: +(81-6)6262-3831

Fax: +(81-6)6262-4607

E-mail: osaktc@kotra.or.jp
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1. 일본 산업용 섬유시장 개요 
가. 시장동향 및 특성 

□ 생산
 

◦ 산업자재를 망라한 통계데이터가 없어 최근 동향의 악이 불가능 하

나 최근 화학섬유 소비량의 약30%가 산업용도인 것으로 측되고 있

음. 화학섬유의 2004년 생산량은 년비 2.8%감소한 총196.2만톤임. 

 
◦ 산업용소재로 사용되는 공업용 섬유의  종류별 구성비를 보면 화학섬

유 65.2% (128만톤), 유리섬유 34.3%(67.2만톤), 탄소섬유 0.5%(1만톤)의 

순임. 

 
◦ 화학섬유의 생산량은 1997년 172만톤을 기록한 후 매년 감소추  세를 

나타내고 있으며 유리섬유는 동70만톤을 기록한 후 감소 추세를 나타

내고 있음. 탄소섬유의 생산량은 2003년부터 1만톤 규모의 생산량을 

나타내고 있으며 매년 소폭 증가하고 추세를 보이고 있음. 

<화학섬유․유리섬유․탄소섬유 생산량 추이> 
(단 :톤)

연 도
화학섬유 유리섬유

탄소섬유 합계
소계 필라맨트 스테이 소계 장섬유 단섬유

2000 1,642,947 723,062 919,885 673,726 450,859 222,867 7,564 2,324,237

2001 1,564,170 681,483 882,687 646,141 438,879 207,262 8,791 2,219,102

2002 1,415,703 592,658 823,045 635,743 437,911 197,832 8,854 2,060,300

2003 1,316,083 566,288 749,795 692,363 481,222 211,141 10,040 2,018,486

2004 1,279,600 568,003 711,174 672,292 459,080 213,212 10,307 1,962,199

자료 : 섬유 핸드북 2006(일본화학섬유 회)
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◦ 유리섬유제품의 2004년 총생산량은 년비 2.9%감소한 67만2,292톤임. 

- 반면 매량은 년비 4.3%증가한 65만3,815톤을 기록하여 생산은 감

소하고 있으나 매량은 증가하고 있는 추세를 나타내고 있음. 

- ’04년 단섬유의 생산량은 건설리폼 등의 향을 받아 년비 1.0% 증

가한 21만3,212톤, 매량은 년비 1.4%증가한 20만 9,817톤을 기록했음.  

<유리섬유제품의 생산, 출하, 재고(장․단합계) 현황>
(단 :톤)

구 분 2003년 2004년 
년비 

생산 692,363 672,292 ▲2.9

매 626,737 653,815   4.3

재고 82,895 62,215 ▲24.9

□ 소비 
 

◦ 2004년 화학섬유 의 소비량은 총99만 톤임. 산업용도별 구성비는 가

정․인테리어용 40.9%(40.5만톤), 산업용 32.0%(31.7 만톤), 의류용 

27.1%(26.8만톤)임. 

- 산업용 소비는 2000년 29만7천톤에서 2004년 31만7천톤으로 증가하여 

5년간 6.7%의 증가추이를 보이고 있음. 

- 산업용으로 분류되는 주요 용도는 타이어코드․벨트류, 밧 , 포류, 

포장자재, 제용, 부직포․펠트, 세폭직물․ 이스용 등임.
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<용도별 화학섬유 소비량 추이> 
(단 :천톤,%) 

구  분 1999 2000 2001 2002 2003 2004

의류용
444

(36.8)

392

(34.1)

335

(32.1)

287

(28.6)

276

(27.7)

268

(27.1)

산업용
315

(26.1)

297

(25.8)

288

(27.6)

296

(29.5)

301

(30.2)

317

(32.0)

가정․인테리어용
448

(37.1)

460

(40.0)

421

(40.3)

422

(42.0)

419

(42.1)

405

(40.9)

합계
1,207

(100.0)

1,149

(100.0)

1,044

(100.0)

1,005

(100.0)

996

(100.0)

990

(100.0)

자료 : 섬유백서2006(야노경제연구소) 

주1 : ( )내는 구성비 

주2 :  소비는 화학섬유의 필라멘트, 스테이 , 방 사  장섬유부직포의 

국산투입량에 수입량을 합한 것임 

◦ 소재별 소비 동향 

- 일본화학섬유 회가 실시해 오던 소재별 섬유소비동향은 2000년 이후 

천연소재에 한 조사가 지되어 연속성은 없으나 소비에 한 조

사결과 ’04년 산업용 소비량의 소재별 순 는 폴리에스텔 장섬유, 나

이론 장섬유, 폴리에스텔 단섬유의 순임. 

나. 수입 

□ 타이어코드 직물
 

◦ 2005년 일본의 타이어코드 직물의 총수입 액은 72.3백만불임. 주요 수

입국은 한국이 53.3백만불로 체 수입 액의 74.0%를 차지하고 있음. 
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<일본의 타이어코드 직물 수입추이>
(단 :US$백만) 

순 국가명    2001 2002 2003 2004 2005

1 한국 19.7 25.2 39.3 45.7 53.3 

2 인도네시아 0.0 0.0 1.7 5.0 7.6 

3 인도 0.6 2.6 5.2 5.3 7.2 

4 만 0.2 0.1 0.2 1.7 2.6 

5 국 0.0 0.8 1.1 1.2 1.1 

총수입 20.7 29.0 47.8 59.9 72.3 

자료 : 재무성무역통계 

□ 부직포
 

◦ 2004년 부직포의 수출입 실 을 액기 으로 보면, 수출은 년비 

9.9%증가, 수입은 동4.4% 증가하여 수출입 모두 호조세를 보이고 있

음.

 
◦ 2004년 부직포의 총무역액은 년비 2.3% 증가한 738억345만 엔을 기

록했음. EU지역의 수출입 동향을 보면 수출은 년비 13.9% 증가 하

으며 수입은 동 28.6.2% 감소했음. 

 
◦ 2004년 부직포의 총수입액은 221억3,946만엔

- 한국 등 주요 수입국 5개국의 수입 액이 총수입액의 78.3%를 차지하

고 있음.  

 
- 주요수입국은 한국(49억8,001만 엔, 17,992.4톤), 미국(46억5,766엔,6,051

톤), 만(30억8,028만엔, 11,528.5톤), 국(26억2,050만엔, 8,690.0톤), 룩

셈부르크(20억2,113만 엔, 2,398.2톤)의 순임. 

 
◦ 최근 부직포산업의 동향에 큰 심을 끌고 있는 한국, 국, 만 등 3
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개국의 수입동향을 액기 으로 년과 비교해 보면, 한국 99.7%, 

국 133.9%, 만 102.2% 수 으로 나타났음. 

- 국이 높은 성장세를 나타내고 있는 배경에는 2004년 생산능력이 크

게 증강되었기 때문인 것으로 보임. 

 
◦ 상  수입국 5개국의 주요 수입품목을 보면, 한국은 폴리필 제제품(33

억2,119만 엔, 당해 수입액비 66.7%), 미국은 기타제품(23억1,318만엔, 

동49.7%), 만은 폴리 로필 제 제품(11억329만엔, 동 5.8%), 국은 

폴리 로필 제 제품(9억2,176만엔, 동35.2%), 룩셈부르 크 기타의 제품

(18억9,909만 엔, 동 94.0%)임. 

<부직포 수출입 추이> 
구 분

수출 수입

수량(kg) 액(천엔) 년비(%) 수량(kg) 액(천엔) 년비(%)

2000 27,755,638 42,258,128 98.7 45,315,002 21,131,878 101.8

2001 26,260,470 40,306,478 95.4 48,360,626 21,117,768 99.9

2002 29,829,836 43,595,041 108.2 51,198,933 20,788,926 98.4

2003 34,276,373 46,996,393 107.8 55,358,874 21,211,103 102.0

2004 39,193,787 51,663,994 109.9 62,393,507 22,139,455 104.4

자료 : 재무성 무역통계

주 : 년비(%)는 액기

다. 주요품목 향후 시장전망
□ 개황

 
◦ 화학섬유의 소비량에 한 정보입수가 불가능 해졌으나 의류용 섬유를 

신해 산업섬유의 비 이 높아지고 있음. 
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◦ 자동차 에어백용, 지오텍스타일 등 사회  산업의 변화에 따라 새롭

게 확 되고 있는 용도, 고강도 등 특수한 용도에 맞는 섬유가 개발됨

에 따라 새로운 용도가 주목받고 있음. 

 
◦ 부직포는 종이귀 기, 공업재료(연마재, 흡유재, 제지펠트, 내열  쿠 , 

콘트리트 형틀용 등), 기재료( 린트 배선기  등), 의료용 등 다종 

다양하게 용도가 증가하고 있어 재도 수요가 확   되고 있음. 

- 어망, 포, 포장재료, 제용 등 통 인 용도의 산업자재 분야는 감

소경향을 나타냄

<주요품목의 섬유소비량 추이> 
(단 : 천톤)

구분 1997 1998 1999

타이어코드.벨트 89   86 91 

어망류 43 39 44

포 24 22 32

포장재료 27 25 26

제용 28 25 20

펠트․부직포 407 382 423

리본․테이 류 21 21 19

기타 산업용 89 56 212

합계 728 656 869

자료원: 일본화학섬유 회

주: 상기 통계 집계 기 인 일본화학섬유 회가 2000년 이후 상기 통계에 한 조사

를 지
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□ 품목별 동향 
 

◦ 타이어코드 

- 2003년 타이어 코드의 생산량은 년 비 10.4% 감소한 56,376톤을 기

록하 으나 소비량은 승용차용 타이어의 수요증가 향을 받아 년비 

6.1% 증가한 31만 7천톤을 기록하 음. 2004년에는 년비 4.4%증가한 

33만2천톤을 나타내어 3년 연속 증가했음. 

- 타이어 코드에 사용되는 소재를 량기 으로 보면 스틸 76.3%,폴리에

스텔 12.2%, 나이론 7.4%로 이용 0.8%, 기타 소재 0.2%의 순임. 최

근 경향으로 고속안정성이 높은 라디얼(Radial) 타이어의 체 타이어

에서 차지하는 비율이 95%이상으로 인해 스틸의 사용량이 증가하고 

있음.  

- 타이어 코드의 스틸소비량은 ’95년 19만7,988톤에서 ’04년 25만3,003톤

으로 10년간 27.8% 증가했다. 체 소재에서 차지하는 구성비는 ’95년 

비 4.0% 증가했음. 

- 합성섬유계 타이어 코드의 경우 폴리에스텔 코드가 나이론보다신축성

과 열안 성이 뛰어나 나이론에서 폴리에스텔로 환되고있음. 

- 폴리에스텔 타이어코드는 가격이 렴하고 탄성율, 내 성이 뛰어나 

승용차 타이어에 많이 사용되고 있음. 한편 나이론제 타이어 코드는 

강도, 내피로성이 뛰어나 트럭  버스용으로 사용되고 있음. 
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<타이어코드의 소재별 소비량 추이>
(단 : 톤, %)

구분 2001 2002 2003 2004

이용 1,009 1,458 2,826 2,764

나이론 25,099 24,139 24,499 24,593

폴리에스텔 43,835 44,291 48,750 50,514

스틸 222,688 216,424 240,857 253,003

기타 547 590 530 688

합계

( 년비) 

293,178

(102.6)

286,902

(97.9)

317,462

(106.1)
331,562

자료 : 2006섬유백서(야노경제연구소) 

◦ 유리섬유 제품 

- 유리단섬유제품의 품목별 생산은 체의 75%를 차지하는 펠트가 15만

9,763톤으로 년비 2.0% 증가하 음. 보드는 년비 8.9% 감소한 

24,913톤을 기록하 음. 기타 제품은 년비 5.2% 증가한 28,537톤으로 

보드를 제외한 기타제품 모두 증가추세

<유리 단섬유제품의 품목별 생산동향> 
(단 : 톤, %)

구 분 2003년 2004년 
년비 

펠 트 156,670 159,763   2.0

보 드 27,342 24,913 ▲8.9 

기 타 27,130 28,537 ▲5.2

합 계 211,141 213,212   1.0

자료 : 요업․건재통계연보

- 유리장섬유는 테이  등으로 가공되어 석면 체용 단열제, 욕조, 도

로․콘크리트 보강용, 의자, 어선, 보트, 요트, 철도차량, 자동차부품, 



Ⅱ. 주요국의 산업용 섬유시장

105

컴퓨터배선기  등 가정 기제품 부품, 모터  발 기의 연재료 등

으로 다양하게 사용되고 있음.

- 2004년 유리장섬유의 생산량은 년비 4.6%감소한 45만9,080톤을  나

타내었으나 2003년 생산량이 년비 약10% 증가한 반동으로  년비 

감소로 나타난 것으로 분석 

- 품종별로는 로빙이 체의 약40%인 16만 7,985톤, 춉트 스트랜드 18만

623톤, 매트 2만433톤, 실 4만74톤, 포( ) 2만7,783, 기타 2만2,180톤임. 

매트와 실, 춉트 스트랜드가 2년 연속 증가세를 나타내고 있음. 

- 최근 수요량이 증가하고 있는 엔지니어링 라스틱  열경화성수지

(BMC)의 보강재, 유리페이퍼 등에 사용되고 있는 춉트 스트랜드의 수

요가 증가하고 있는 것을 특징으로 들 수 있음. 유리섬유가 아스베스

트 체용도 등으로 수요가 확 되고 있는 이유는 2000년 유리섬유

회가 유리섬유의 오염물질 검사결과 아스베스트와 같이 인체에 해를 

끼치지 않는 것으로 명되었기 때문임. 

<유리 장섬유제품의 품목별 생산동향> 
(단 :톤,%)

구 분 2003년 2004년 
년비 

로빙 192,666 167,985 ▲12.8

춉트스트랜드 168,500 180,623    7.2

매트 23,049 20,433 ▲11.3

실 45,625 40,074 ▲12.2

포( ) 25,967 27,783    7.0

기타 25,415 22,180  ▲12.7

합계 481,222 459,080 ▲4.6

자료 : 요업․건재통계연보
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섬유명 국내기업  상표 특징 용도

고

강

도

・
고

탄

성

섬

유

라계 

아라미드섬유

-테이진테크노 로덕트

 : TECHNORA

   TWARON

- 토 ・듀

: KEBURA

고강도・고탄성율

타이어코드, 벨트、방

탄복, 방호복, 항공부

자재, 콘크리트보강, 

아스베트트 체

고분자량 

폴리에틸 섬유

-동양방 (東洋紡績)

  : DYNEEMA

고강도, 고탄성율, 

비 , 내마모성, 내약

품성, 내마모성, 내충

격성, 내구후성

로 , 방호복, 스포

츠・ 용품, 낚시 , 

어망

폴리알리 이트 

섬유

-쿠라

 : VESTRAN

고강도, 고탄성율, 내

열성, 내마모성, 내산

성, 클립성, 비흡습

성, 진동감쇄성

로 , 어망, 스포츠

용품, 기자재, 방

호복, 

성형품

PBO섬유
- 동양방

 : HYRON

고강도, 고탄성율, 고

내열성, 고난소성, 내

마모성, 내클립성, 

흡습성

방탄복, 방호복, 벨트,

로 , 방탄재, 방호재, 

SAILCLOTH재、각종 

보강재, 내열쿠 재

탄소섬유 - 토  : TRECA 고강도, 고탄성율, 내 스포츠 용품, 항공.

2. 경쟁현황 
가. 일본의 산업용 섬유 기술력 

□ 제품개발 동향 
 

◦ 최근 일본기업들은 고성능, 고기능 섬유의 개발이 한창이며 이 분야의 

기술은 세계 최고수 으로 알려지고 있음. 소재는 산업자재용도를 

심으로 개되고 있음. 

<슈퍼섬유 개발동향>
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- 東邦테낙스

  : BESFIGHT

- 미쓰비시 이욘

  : PYROFIL

열성, 난연성, 내충격

성

우주부자재, 자동차재, 

풍력발  이드

고

내

열

성

섬

유

메타계 

아라미드섬유

- 테이진테크노 로덕트

  : CONEX

- 듀 : NOMEX

내열성, 난연성200℃-

1000Hr에서 강도유지

율 85～90％、LOI値

29~32 

필터, 선피복, 방염

복, 방호복, 방탄복, 작

업목, 지용펠트, 복

사기클리 , 벨트

폴리페닐  설

페이트(PPS）

섬유

- 동양방  

  : PUROCON

- 토 : TORUKON

내열성, 내약품성, 

연성, 170~190℃연속

사용가능

필터, 지용펠트, 

기 연재

폴리이미드섬유
- 동양방  

  : Ｐ－８４ 

내열성, 난연성, 루

강도, 여과성, 260℃기

계 성질 불변, 500℃

이상에서 탄화

필터, 내열복, 방염복,

항공・우주부자재

불소섬유 - 토  : TOYOFORN,  TEFLON

자료 : 일본화학섬유 회 홈페이지 (httP://www.jcfa.gr.jp) 

□ 경쟁동향 
 

◦ 합성섬유계 타이어 코드

- 나이론은 아사히카세이의 오나 66이 표 인 소재임.  

- 폴리에스텔은 토요보(東洋紡), 아사히카세이, 테이진 등이 주요 제조기

업임. UNITIKA는 나이론 타이어코드사업에서 철수할 계획이므로 나

이론, 폴리에스텔은 소수기업에 집 화되고 있는 상을 나타내고 있음. 

 
◦ 토목․건설․농업․원 용 부직포 

- 필터류, 자동차 바닥  트 크 매트, Head Rest 등 자동차용 내장재, 

제지 펠트, 연마제, 자  차단재 등 기재료, 음향기기 재료, 드라이
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아이스용 포장재 등 다양한 분야에 사용되고 있으며 향후에도 제품기

능의 향상, 새로운 용도의 개척 등에 따라 산업용 소재로서 높은 성장

세가 망되고 있음.

 
- 부직포는 뛰어난 내구성과 투과성을 앞세워 재 도로건설용재, 도로

보수용재, 투과성용재, 비닐하우스 시트(Sheet), 묘목 재배시트, 차  

시트 등으로 폭넓게 이용되고 있으며 향후 수요도 토목  건설 등의 

산업동향에 따라 좌우될 망됨. 

<업계동향> 
기업명 내 용 

시미즈건설(주)

- 특수 수지시트를 이용한 하수도콘크리트 유산부식방지 

기술인 “메쉬보강 경화형 수지시트공법" 개발 

  ․가시 선으로 경화된 특수수지를 이용한 기술의 

실용화는 국내 처음임

  ․이 수지시트는 가시 경화형수지를 주입한 유리섬유 2장  

사이에 고 도 폴리에틸  섬유제의 고 도 메쉬를 주입 

한 구조임. 길이 1~2m, 폭46cm 는 92cm, 두께 

1.5~2.5mm 

다이와보우(주)
- 휘발성 유기화합물(VOC) 흡착시트 개발

  * 새집 증후군의 원인물질을 흡착하는 시트 

무라꼬시(주) - 집진기용의 표면 이 두배인 Y형필터 개발

아오이화학

- 고가도로 방수시트 자동시공기계 신규 개발 

  ․폴리에스텔부직포, 폴리에스텔  유리섬유제 등의 방수  

시트를 고가도로에 시공할 때 이제까지는 15m로 단한  

시트로하여 수작업을 해왔으나 이의 효율화를 통한 고가 

도로 방수시트 개발 

(주)하자마/일본

무기(주)

- 다가구주택용 공기 給氣口 필터 개발  

  ․ 꽃가루, 배기가스 입자등 침입방지  

(주)카시마
- 천정카세트형 에어컨에 부착하는 voc(휘발성유기화합물) 

제거필터 개발  
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3 우리제품의 진출 성공 전략 
가. 단-중장기진출 유망품목 

□ 부직포  
 

◦ 2004년 일본의 우리나라 부직포수입이 가장 많으며 이 가운데 폴리필

제 제품이 총수입 액의  66.7%인 33억2,119만엔을 차지하고 있어 

단기진출이 유망한 품목임

□ 타이어코드 직물 
 

◦ 2005년 일본의 타이어코드 직물수입의 총수입 액 72백만불  한수

입이 74%를 차지하고 있어 단․ 장기 으로 수출이 유망한 품목임. 

□ 기타 재품 
 

◦ 부직포, 타이어코드 직물을 제외한 기타 제품의 수입규모가 1천만불 

이하의 소규모인 과 나일론 등의 강력사는 일본제품의 강세로 인해 

일시장개척이 매우 어려울 것으로 보임  

나. 시장진출전략 
 

◦ 시출품을 통한 신제품, 신기술 홍보

- 우리나라 제품의 수입비 이 높은 부직포는 토목․건설․농업․원 용

의 신기술․신제품의 개발을 통해 부직포 문 시회의 출품을 통한 

홍보활동이 일 시장개척에 매우 요함. 
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4. 주요 바이어(제조기업) 및 관련단체 
가. 주요바이어(제조기업) 

 
◦ 東レ(株) / Toray Industries, Inc. 

- 주소/연락처 : 東京都中央區日本橋室町2-2-1 東レビル 

               <103-8666>

               (Tel: 81-3-3245-5111, Fax: 81-3-3245-5555)

- 홈페이지 : http://www.toray.co.jp

- 설립연도 : 1926년

- 표자명 : 榊原 定征

- 연간 매출액 : 1조 157억엔(해외 비율 : 40.5%)

- 종업원수 : 33,707(해외:17,495명, 국내:16,212)

 
◦ 三菱レイヨン(株) / MITSUBISHI RAYON Co.,Ltd 

- 주소/연락처 : 東京都港區港南1丁目6番41號 <108-8506>

               (Tel: 81-3-5495-3107, Fax：81-3-5495-3206)

- 홈페이지 : http://www.mrc.co.jp

- 설립연도 : 1950년

- 표자명 : 皇 芳之(Sumeragi Yoshiyuki)

- 연간 매출액 : 3,301억엔(2005.3)

- 종업원수 : 8,551명

 
◦ 東邦テナックス(株) / Toho Tenax Co.,Ltd 

- 주소/연락처 : 東京都文京區本鄕2-38-16番地（本鄕TSビル）<113-8404>

               (Tel: 81-3-5842-3688 Fax： 81-3-5842-3651)

- 홈페이지 : http://www.tohotenax.com

- 설립연도 : 1950년
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- 표자명 : 奧村　國雄

- 연간 매출액 : 204억엔(2005.7)

- 종업원 수 : 461명(2005)

- 주요 생산제품 : 탄소섬유

 
◦ 吳羽化學工業(株)/ KUREHA CHEMICAL INDUSTRY Co., Ltd

- 주소/연락처 : 東京都中央區日本橋 留町1-9-11 <103-8552>

(Tel: 81-3-3249-4666,　Fax: 81-3-3249-4601)

- 홈페이지 : http://www.kureha.co.jp

- 설립연도 : 1944년

- 표자명 : 天野 宏

- 연간 매출액 : 802억엔(2005.3)

- 종업원수 : 1,386명

 
◦ 日本カ-ボン(株) / Nippon Carbon Co., Ltd  

- 주소/연락처: 東京都中央區八丁 2-6-1（日本生命東八重洲ビル）

<104-0032>

(Tel: 81-3-3552-6111, Fax: 81-3-3553-4694)

- 홈페이지 : http://www.carbon.co.jp

- 설립연도 : 1915년

- 표자명 : 鳥羽 雄一

- 연간 매출액 : 122억엔 (2005.6)

- 종업원 수 : 303명

 
◦ 帝人(株) / Teijin Co., Ltd 

- 주소/연락처 : 東京都千代田區內幸町2-1-1（飯野ビル）<100-8585>

(TEL：81-3-3506-4529)

- 홈페이지 : http://www.teijin.co.jp
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- 설립연도 : 1918년

- 표자명 : 安居 祥策

- 연간 매출액 : 9,084억엔(연결), 381억엔(단독) (2005.3) 

- 종업원수 : 4,252명

 
◦ クラレ(株) / Kuraray Co., Ltd 

- 주소/연락처: 東京都中央區日本橋3-1-6，クラレ日本橋ビル <103-8254> 

               (Tel: 81-3-3277-3111, Fax: 81-3-3277-3295)

- 홈페이지 : http://www.kuraray.co.jp

- 설립연도 : 1926년

- 표자명 : 松尾 博人

- 연간 매출액 : 2,026억엔(2005.3)

- 종업원수 : 7,115명(연결), ,2603명(단독)  

 
◦ 東洋紡(株) / Toyobo Co., Ltd

-  주소/연락처 : 大阪 北區 島浜2-2-8 東洋紡ビル 530-8230

                 (Tel: 81-6-6348-3111)

- 홈페이지 : http://www.toyobo.co.jp

- 설립연도 : 1914년

- 표자명 : 柴田　稔

- 연간 매출액 : 3,937억엔(연결) (2004) 

- 종업원수 : 3,183명 (단독) , 11,468명(연결) (2005.6)

 
◦ 旭化成(株) / ASAHI KASEI Co., Ltd  

- 주소/연락처 : 東京都千代田區有樂町一丁目1番2號 <100-8440>

               (Tel: 81-3-3507-2060, Fax: 81-3-3507-2495)

- 홈페이지 : http://www.asahi-kasei.co.jp

- 설립연도 : 1923년
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- 표자명 : 山本　一元

- 연간 매출액 : 13,777억엔 (연결) (2005.3)

- 종업원수 : 832명(단독) (2005.3)

 
◦ ユニチカ(株) / UNITIKA, Ltd 

- 주소/연락처 : 大阪 中央區久太朗町４－１－３ <541-8566>

               (Tel: 81-6-6281-5695)

- 홈페이지 : http://www.unitika.co.jp

- 설립연도 : 1889년

- 표자명 : 江藤 紀海

- 연간 매출액 : 898억엔 (2005.3) (연결) 

- 종업원수 : 1,215명

 
◦ 三井化學㈱／MITSUI CHEMICALS Ltd.

- ADD：19F. City Center Shiodome 1-5-2 Higashi Shimbashi 

        Minato-ku Tokyo Japan

        〒105-7117　東京都港區東新橋1-5-2 汐留シティセンター19階

- TEL：81-3-6253-3620

- FAX：81-3-6253-4225

- 담당자：Mr. Yamori (機能加工品事業部　取締役事業部長)

- 홈페이지：http://www.mitsui-chem.co.jp

- 자본 ：2,120억엔(연결) (2005.3) 

- 종업원수：4,937명(단독), 12,228명(연결) 

- 설립연도：1997年

- 사업내용：석유화학, 기 화학품, 기능수지  기능화학품 생산  매
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나. 주요기업 구매정보  
 

◦ 東レ(株) / Toray Industries, Inc. 

- 주소/연락처 : 東京都中央區日本橋室町2-2-1 東レビル <103-8666>

- Tel: 81-3-3245-5111

- Fax: 81-3-3245-5555)

- 홈페이지 : http://www.toray.co.jp

- 자재부 조직  취  조달품목  

  * 원료제 1과 : 폴리에스텔, 아크릴, 탄소섬유 등 원료약품, 연료 등

  * 원료제 2과 : ABS소지, PP필름 등   

  * 설비제1과 : 섬유, 탄소섬유, 미칼.수지 등 

  * 설비제2과 : 필름제조설비, 기.계측용역 설비 등 

- 조달 차

- 차 : (1)서츨라이어측 토 이의 원료부  자재부 용 신청양식에 

등록(인터넷) → (2)토 이측 심사  평가 → 서 라이어측 설

명  견 서 제출 → 서 라이어측 샘 제출  토 이측 평

가→ 최종평가, 교섭 → 거래

- 신규거래기업 제출서류

  : 거래기본계약서, 결산서, 기업소개자료, 제품카타로그, 은행구좌, 인

감증명서(어음집 용), 기타 필요서류

 
◦ 東洋紡(株) / Toyobo Co., Ltd

- 주소/연락처 : 大阪 北區 島浜2-2-8 東洋紡ビル 530-8230

               (Tel: 81-6-6348-3111)

- 홈페이지 : http://www.toyobo.co.jp

- 조달부 담당자  연락처 

- FAX : 06-6348-3293

- 조달품목  연락처 
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구매담당 창구 담당자 이메일

원료, 

연료그룹

- 합섬원료폴리에스텔, 

나이론, 스 덱스), 필름, 

고기능재 바이오, 메디칼

- 원료  연료(석탄, 유) 

가스 조달

藤井

MR.FUJII

naoki_fujii@staff.toyobo

.co.jp

재료그룹
- 섬유용 유제, 첨가제, 

합 매, 염료, 포장자재

川

MR. SUGAWA

yujirou_sugawa@staff.t

oyobo.co.jp

설비・
기계그룹

- 섬유, 필름, 합, 인 라 

설비 조달

足立

MR.ADACHI

shinobu_adachi@staff.t

oyobo.co.jp

외주 리

그룹

- 외주 탁가공(가공임) 

조달

梶間

MR.KAJIMA

toshihiko_kajima@staff.

toyobo.co.jp

다. 관련단체 
 

◦ 일본자동차타이어 회 : http://www.jatma.or.jp/

 
◦ 일본화학섬유 회 : http://www.jcfa.gr.jp 

5. 주요 전시회
□ 전시회명 : ASIA NONWOVENS EXHIBITION and  

CONFERENCE (아시아국제부직포산업종합전시회회의)
 

◦ 장소 : Tokyo Big Sight East 1 Hall

◦ 회기 : 2006. 5.24-26

◦ 주최 : ANFA (아시아부직포 회)

ANNA (일본부직포 회) 
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◦ 후원 : INDA(미국부직포공업회), EDANA(구주부직포공업회), 

JETRO(일본무역진흥기구)

◦ 출 기업 : 150개사 400부스

◦ 주요 출 품목 

- 원재료 : 각종 섬유원료, 착제, 바이더 류, 가공약품류 

- 련기기 : 부 설비, 가공기기, 폐기퍼리설비, 측정기기 

- 용도별 부직포제품 : 의류, 방호, 침장, 가구, 인테리어, 필터, 차량, 

공업자재, 토목, 건축, 농업, 원 , 생활자재, 의료, 

생, 와이퍼 등

- 제조설비 : 건식, 습식, 필름, 네트(繊維状、穿孔等) 등 

□ 전시회명 :  JAPAN CREATION 2007 (제10회) 
 

◦ 개최일자 : 2006.4.19-21 

◦ 장소 : 동경물류센터

◦ 시장 규모 : 8,500㎡

◦ 주최 : Japan Creation Executive Committee

◦ 후원 : 경제산업성, 독립행정법인 소기업기반정비기구 

◦ URL : http://www.japancreation.com

◦ 출 요  

- 타입 1(클로우즈드 부스) : 367,500엔(12㎡)

- 타입 2(오 부스)l : 210,000엔(6㎡)

- 타입 3(오 부스) : 315,000엔(12㎡)

◦ 시회 특징 : 국내 최  섬유종합 시회 (매년 개최) 

◦ 문의처 : JAPAN CREATION 실행 원회 사무국

- 주소 : 〒103-0013　東京都中央区日本橋人形町3-4-5

- 화 : TEL:03-3661-7321　FAX:03-3661-7333

- 이메일 : jwwa@sepia.ocn.ne.jp
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